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bbarapcku @ = g FEtDE

XunpgpasnnyHa sesHa AGRETO

1. MoHTax Ha ceH30pa 3a HanAraHe

B HamepeTe noaxoAsLo MACTO MeXKAy ynpaBasasawma 6/10K U uMAnHAbpa B 6asaTa Ha Ha/iAraHeTo Ha
XnapaBinv4HaTa CUCTEMA. AKO ce n3non3saT HAKaKBM KOHTPOJ/IHU BEHTUNN UNWN KNalaHW, AaTYNKaA 3a HaNATaHETO
TpAbBa Aa Ce MHCTaNPa MeXKAY TE3WN KNanaHu 1 LUMANHAPN.

B M3KatoveTe XxmapasandHa IMHUS Ypes BUHT U ce caobuitTe ¢ HeobxoaMmmTe NPUHAANEXKHOCTM, KaTo Hanpumep
TPOMHUK, Myda 1 T.H., KOUTO Ca MHOTO cneuMPUUYHN 1 He ce AO0CTaBAT C XMApPaBAMYHATa BE3Ha.

B AKO HAMa NoAxoAdAlla TOYKa Ha oTaensaHe, TpAbBa Aa NpemaxHeTe napye Tpbba 1 Aa HaMecTUTe TPOMHUK.

B MoHTUpanTe AaTYMKa 3a HANAraHeTo U NONOXKEeTe CUrHaNHMUA Kaben Kbm 06/1acTTa Ha MHAWKaTopa Ha Be3HaTa.

2. Bpb3Ka Ha MHAMKaTOpa 3a Be3HaTa
B [ocTaBeTe MHAMKATOPA 3a NPeTeriAHe Ha NOAXOAALLO MACTO B aBTomobuna.

B CbprKeTe 3axpaHBaLLma Kaben KbM NAKCa M MUHYCa Ha e/IeKTPUYecKaTa cuctema Ha bopaa. Aucnneat moxe Aa
pabotu mexay 12 n 24 Bonta.

B BkawouyeTe wencena Ha CUrHaNHMA Kaben Ha Be3HaTa.

3. KanubpupaHe Ha MHAMKATOpPA Ha Be3HaTa
3a peryanpaHe Ha NpeBpbLLAHETO Ha XMAPABAMYHOTO HaAraHe B TEr/10 BbB BallaTa cCMCTEMA, MHAMKATOPA Ha
Be3HaTa TpabBa Aa 6bae KannbpupaH npeam nbpeaTa ynoTpeba.

Mpwv yenHo ToBapeHe obmucnere onpegeneHa BMCOYNHa Ha noBauraHe n no3numAa Ha UHCTPYMEHTU, KOATO OTHOBO
MO BCAKO BpeEME MOXKe Aa Cce HAaCTPpOoUu Bb3MOXKHO HaN-TOYHO M Ha KOATO NO-KbCHO MOXKeTe Aa npoyeTreTe Ternarta.

|_|03VILI,MOHMpaI7ITe NpPeBO3HOTO CPEACTBO BbPXY MO Bb3MOXKHOCT NJIOCKa MNOBBbPXHOCT.
BkntoueTe nHAMKATOpa Ha Be3HaTa C Han-nNABUA 6yTOH.

HatucHeTe un 3agpbikTe 6yTOHa [ZERO], AOKATO M3NMCAHOTO TEF/I0 MUTa.

[ ]
[ ]
[ ]
B Cnepn ToBa NpuBeAeTe NPasHUA YeneH ToBapay (MOTOKap mayTa) B NO3nUUA NpeTerasHe.
B HaTtucHeTe 6yToHa [f], ancnnesT nokassa Z.inP. Cera ce onpegena Hy/seBaTa TOYKa.

B HaTtucHeTe BeAHBX KpaTko [ZERO], Ternoto Ha gucnnies mura oTHOBO.

B HaTtucHete 6yToHa [f], Ha ancnnes ce nokasBa nocseaHaTa 3aganeHa KanbpoBKa.

[ ]

MpomeHeTe NoKasaHMA BPoN Ha AEeNCTBUTENIHO U3BBPLUEHW NPETErNEHUA AU HA KaIMOPOBKUTE HA U3NON3BAHO
Terno. bpoAat moxe ga 6bae npomeHsH umdpa no umdpa, TekywaTta nosnuma mura. Msnonseaiite bytoHa

[SELECT], 3a fa NpOMeHMUTe TEKYLLOTO MECTONONOKEHWNE; Cneq Hall AAcHaTa No3nums, LWe 6bae akTMBHa OTHOBO
Hali-naBaTta no3uumsa. 3a Aa NpomeHuUTe 6pos Ha aKTyanHWUTe (MUrawm) nosmumm, usnonssante bytoHa [PRINT] .

u HaTOBapeTe cera 4yeaHunAa ToBapad (MOTOKap) C U3BEeCTHO Ha Bac Terno unm HaToBapeTe n3BeCTHO KONN4eCTBo
maTepuan BbB Balwma MHCTpymeHT. Ternoto TpFI6Ba [Aa e TONNKOBa roa1amo, KOJZIKOTO € Bb3MOXKHO.

B [IpuBeaeTe NpegHUA ToBapay (MOTOKap MayTa) 40 NO3NLMA NPUTErNAHE (KaKTO e ONMCaHO No-Tope C BUCOYMHA Ha
ToBapeHe/no3numMa MHCTPYMEHT/NOCOKa Ha ABUXKEHME).

B HatucHete 6yToHa [f], Ha ancnnes nokasea S.inP, cera KaAMBPUPAHETO € N3BBPLLEHO.
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B HaTtucHeTe 6yToHa [ZERO], KannbpumpaHeTo e ce 3anameTu.
B 33 ga cnpeTe Npoueca Ha KanmbpupaHe No BCAKO Bpeme, NPOCTOo M3KYeTe AUCnes.

MoeTe ga nosTopuTte KaﬂMﬁpMpaHeTO TOJIKOBA YeCTo, KONKOTO }Kenaete. lNocnegHoTo nposeneHoO Kanm6pmpaHe
e 3ameHun npegnwHoOTo KanM6pMpaHe.

4. 3aHynABaHe
C 6yTOH [ZERQ] ce Hynupa oTHOBO.

5. Mpouec craHaapT Terno
3ape,a,eTe/HananeTe MHCTPYMEHTU, AoBeAEeTE YE/IHNA TOBapay (MOTOKap MaHTa) B Mo3nuunAa npeternaHe n
npo4yeTrerte Terno.

6. TerneHe ¢ pyHKUUA Tapa
AKO nckate Aa nperternnte CTOKu B KOHTef/‘IHepM U NaKeTn, MoXKe Ter/10To Ha TapaTa Ha Npa3HnA KOHTel\/‘IHep
aBTOMaTU4HO Aa bbae npucnagHata, 6e3 Aa ce NPOMEHA Hy/aTa Ha Be3HaTa.

B QcTaBeTe Be3HaTa Ha Hy/1a M NOCTaBeTe NPas3HUAT CbA Ha Be3HaTa.
B [M3yaKaliTe, AOKATO Ha AUCNes Ha Ter10To Ce NoKa3Ba CTabuiHa CTOMHOCT.

B HatucHete 6yToH [TARE]. ncnien Ha Be3HaTa ce BpblUa Ha Hyna M nokasea cumBona NET. Cera aucnnes Ha
Be3HaTa NoKasBa cCamMo MNoJie3HWNA ToBap (HETHO Tero).

B [lpuHeceTe CTOKaTa 3a Ter/eHe B KOHTelHepa.
B [3yaKaliTe, JOKATO Ha AMCNAeA Ha TerN0TO ce NoKa3sa cTabuaHa CTOMHOCT.
B [lpoyeTeTe TEr/NI0TO; TOBA € HETHOTO TEI/I0 Ha CTOKMTE, 6e3 Terno Ha ONakoBKa.

B AKO ncKaTe ga npeTteranTte noseye CTOKM B €4HU M CbLuM NPasHU KOHTeﬁHepM, MOXe Oa ' NOCTaBUTE BbPXY
Be3HaTa eauH cneg apyr. Jokato cumeon NET e ocBeTeH, TapaTa Wwe ce npucnaga v Camo HETHO Terno e ce
NMOKa3Ba Ha Aucnnesa.

B 33 ga ce NnpemMuHeTe oT 6PYTO KbM HETO, HaTUCHeTe Knasuiwa [SELECT].

B 33 ga 3aBbpwmnTe GpYHKUMA Tapa, B3EMETE LLeIMA TOBap OT Be3HaTa M HaTUCHeTe OTHOBO byToHa [TARE].

7. CTerno c pyHKLUA cymupaHe
B [lpusBeaeTe npeaHUA ToBapay (MOTOKapa) B Mo3uLMA 3a TerneHe, M34akaiTe, AOKATO TEr/oTo e cTabuaeHo v cnea,
ToBa HaTUcHeTe byToHa [PRINT]. Taka HacToALLOTO Ter/o Le ce Ao6aBa KbM 06LOTO Terno.

B 33 ga BMAUTE CymaTa, HaTucHeTe 6yToH [F]. iucnaeat nbpBo NoKa3Ba 6pon Ha TernaTa B NaMeTTa Ha CymupaHe
(COUNT) n cnep ToBa 061LOTO TEr/0 Ha NnameTTa Ha cyma (TOTAL).

B 33 ga M3YUCTUTE CymaTa, HaTUCHEeTe U 3a4pbXKTe 6yToHa [PRINT].

8. WU3KnouBaHe
HaTtucHeTte n 3a4PBHKTE Han-nesuA 6yTOH, AOKAaTO MHOUKATOPDBT 3a NpeTernaHe n3racHe.
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AGRETO hydraulisk balance

1. Montering af trykfaleren

B Find et egnet sted mellem styreenheden og cylinder i trykledningen i det hydrauliske system. Hvis der
anvendes nogen reguleringsventiler eller kontraventiler skal sensorens tryk mellem disse ventiler og cylindre
installeres.

®m Afbryd den hydrauliske linje pa en skrue og fa dig de nadvendige fittings sédsom t-stykke, metrik osv, disse
er meget individuelle og falger ikke med den hydrauliske balance.

® Hvis der er ingen passende isolator skal du tage ud et stykke slange og tryk pa T-stykket.

® Monter trykfaleren og rute signalkablet til omradet for vejningsindikator.

2. Tilslutning af vejningsindikator
® Placer vejeindikator p& et egnet sted i bilen.

® Tilslut stramkablet til positiv og negativ pé tavlens elektriske system. Displayet kan fungere mellem 12 og 24
volt.

B Tilslut stikket af vejningssignalkablet.

3. Kalibrering af vejeindikator
Hvis du vil tilpasser konverteringen af hydraulisk tryk til veegt til dit system skal vejningsindikatoren kalibreres
for forste brug.

Ved en frontleesser bar du overveje en defineret hgjde og veerktajsindstilling til enhver tid, s& den altid kan
indstilles preecist og du kan senere afleese veegten.

® Stil keretojet pa en flad overflade som muligt.

Indstil vejningsindikatorens med knappen laengst til venstre.

Tryk og hold pa knappen [ZERO] indtil displayet viser vaegten blinker.
Nu seetter din tomme frontlaesser (gaffeltruck mast) i vejningsstilling.
Tryk pé [f] -knappen, viser displayet Z.inP. Nu nulpunktet er etableret.
Tryk 1x tryk kort pa [ZERO] pé skeermen blinker vaegten atter.

Tryk pé [F] -knappen pa skaermen sé ses kalibreringen sidst.

AEndre den viste tal pa faktiske fyldt veegt eller vaegt anvendelse til kalibrering. Antallet kan eendres punkt
for punkt, de aktuelle cifre blinker hver. Brug [SELECT]-knappen til at aendre den aktuelle placering, i det
rigtige sted, den laengst til venstre punkt bliver aktive igen. For at eendre antallet af de nuveerende (blinker)
Undgé at bruge tasten [PRINT].

B Nu belaster frontlaesseren (gaffeltrucks) med en kendt vaegt eller du udfylder en kendt maengde materiale |
dit veerktej. Veegten skal veere s& stort som muligt.

B Bring din frontleesser (gaffeltruck mast) tilbage til vejningsposition (som beskrevet ovenfor med lift /
veerktojsposition / bevaegelse).

B Tryk pa [F] -knappen, viser displayet S.inP, nu kalibreringen er indstillet.
B Tryk p& [ZERO] knappen, kalibreringen gemt.
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® For at stoppe kalibreringsprocessen pé noget tidspunkt du slukke for skaermen enkel.

Du kan gentage kalibreringen sa ofte. En nylig udfert kalibrering vil overskrive den eksisterende kalibrering.

4. nulstilling
Naglen [ZERQO] nulpunktet af displayet er nulstillet.

5. Standard vejeprocessen
Indleest pafyldning du bringe frontleesser (gaffeltrucks-mast) i vejeposition dit, og aflees veegten.

6. Vejning tarafunktion
Hvis du har varer i beholdere eller emballage vil veje, kan med Tara-funktion vaegten af tomme beholdere
automatisk blive trukket uden er nulpunktet pa skalaen aendret.

® Angiv skalaen til nul og bringe tomme beholdere pé skalaen.
B Vent, indtil displayet viser en stabil veerdi.

® Tryk p& tasten [TARE]. Vejedisplayet returnerer til nul og viser NET symbol. Nu vises vejningen kun nyttelast
(nettoveegt).

Nu bringe maden til objektbeholderen.
Vent, indtil displayet viser en stabil veerdi.

Aflees den veegt, der er nettovaegten af de vejede varer uden emballage.

Hvis du vejer flere varer i samme tomme beholder, kan du installere den ene efter den anden pé skalaen.
Sé& leenge indikatoren netto er trukket fra den tidligere beregnede Tara og vises kun nettoveegt.

®m Raekkefolgen af brutto til netto Tryk p& [SELECT]-knappen for at skifte.

® For at afslutte Tara-funktion, tage hele belastningen fra veegten og tryk pa knappen [TARA] igen.

7. Vejning med opsumeringsfunktionen
® Medbring din frontlaesser (gaffeltrucks) i vejer position, vent, indtil veegten er stabil, og tryk derefter pa
tasten [PRINT]. S& der er tilfgjet den aktuelle veegt til den samlede veegt.

B Summen laeser du trykker pa [f]. Displayet viser forst antallet af veegtene samlet (COUNT), s& den samlede
vaegt af summen hukommelse (TOTAL).

m At trykke pa for at slette summen, og hold tasten [PRINT].

8. Sluk
Tryk og hold knappen laengst til venstre, indtil vejningsindikatoren slukker.
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AGRETO hudrauliline kaal

1.

Rohuanduri paigaldus
Leia sobiv koht hudrosusteemi juhtseadme ja silindri vahel. Kui kasutatakse juht- vai sulgurventiile, siis tuleb
rohuandur paigaldada nende ventiilide ja silindri vahele.

Eralda htudrovoolik keermelUhendusest ja hangi vajalikud litmikud, nt t-litmik, muhv, vms. Need on vaga
individuaalsed ja ei kuulu hudraulilise kaalu komplekti.

Kui sobivat eralduspunkti ei ole, siis tuleb eemaldada osa voolikust ja lisada T-litmik.

Paigalda réhuandur ja vea signaalkaabel kaalu naidikuni.

. Kaalu naidiku thendamine

Paigalda kaalu naidik sobivasse kohta sdidukis.
Uhenda toitejuhtme positiivne ja negatiivne poolus masina elektrististeemi. Naidik t66tab 12 véi 24 voldiga.

Uhenda kaalu signaalkaabli pistik.

3. Kaalu naidu kaliibrimine
HUdrordhu arvutuste ststeemile kohaldadamiseks tuleb kaalu naidik enne esimest kaalumist kaliibrida.

Esilaaduri puhul vali kindel tdstekdrgus ja seadme asend, kus soovite kaaluda ja mida saab voimalikult tapselt
korrata.

Seadke soiduk nii tasasele pinnale kui voimalik.

LUlita kaalu naidik kdige vasakpoolsema nupuga sisse.

Vajuta ja hoia all [ZERO] nuppu, kuni kaal naidikul vilkuma hakkab.

NUUd vii koormamata esilaadur (tdstuki mast) kaalumisasendisse.

Vajuta [f] nuppu, ekraanile ilmub kiri Z.inP. NGud nullpunkt on kindlaks maaratud.
Vajuta 1x luhidalt [ZERO] nupule. Naidikul vilgub uuesti kaalu nait.

Vajuta [f] nuppu, ekraanil kuvatakse viimati seadistatud Kkaliibrimiskaal.

Muuda kuvatud numbrit vastavalt tegelikule kaalule ehk kaliibrimiseks kasutatud kaalule. Arvu saab muuta
numberhaaval, muudetav number vilgub. Aktiivse numbri valimiseks kasuta nuppu [SELECT], peale kdige
parempoolse numbri valimist, ligub nait automaatselt uuesti kdige vasakpoolsele. Valitud arvu (vilkuv)
muutmiseks kasuta [PRINT] nuppu.

Koorma nuud esilaadur teile teadaoleva raskusega voi lisa mahutisse kindel kogus materjali. Kaal peaks
olema voimalikult suur.

Viige esilaadur (tostuki mast) uuesti kaalumisasendisse (nagu ulalkirjeldatud tostekdrgus / tdoriista asend /
likumissuund).

Vajuta [f] nuppu, ekraanile ilmub S.inP, kaliibrimispunkt fikseeritakse.
Vajuta nupule [NULL], kaliibrimine salvestatakse.
Kaliibrimise suvalisel hetkel katkestamiseks IUlitage naidik lihtsalt valja.

Kaliibrimist on voimalik piiramatult korrata. Viimane kaliibrimine kirjutab eelneva kaliibrimise Ule.
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4. Nullimine
Nupuga [ZERO] maaratakse uuesti naidiku nullpunkt.

5. Standard kaalumisprotsess
Laadi / tAida oma tddriist, vii esilaadur (t6stuk masti) kaalumisasendisse ja loe kaalu nait.

6. Taara funktsiooniga kaalumine
Kui soovid kaaluda kaupa mahutites voi pakendites, siis saab taara funktsiooniga tUhja pakendi omakaalu,
ilma nullpunkti muutmata, automaatselt maha lahutada.

B Sea kaal nulli ja aseta tuhi pakend kaalule.
® Oota, kuni kaalu naidik kuvab stabiilse vaartuse.

B Vajuta [TARE] nupule. Kaalu néit 1aheb uuesti nulli ja kuvatakse NET simbol. Nuud kuvab kaalu naidik
koorma kaalu (netokaal).

Lisa kaalutav kaup mahutisse.
Oota, kuni kaalu naidik kuvab stabiilse vaartuse.

Loe naidikult kaal, tegemist on kauba netokaaluga (ilma pakendita).

Kui soovid kaaluda rohkem kaupu samas mahutis, siis saad need nuud jarjest ara kaaluda. Nii kaua, kui
kuvatakse nait NET, siis lahutatakse varem kindlaks maaratud taara kaal kogukaalust ja ndidikul kuvatakse
ainult netokaal.

Netokaalult brutokaalule Umber lUlitamiseks vajuta [SELECT] nuppu.

B Taara funktsioon vélja lUlitamiseks eemalda seadmelt kogu koorem ja vajuta uuesti nupule [TARE].

7. Summeerimisfunktsiooniga kaalumine
B Vii oma esilaadur kaalumisasendisse, oota, kuni kaal on stabiilne ja vajuta [PRINT] klahvi. Nii lisatakse
praegune kaal kogukaalule.

B Summa lugemiseks vajuta nupule [f]. Naidikul kuvatakse koigepealt kaalumiste arv (COUNT) ja seejarel
kogukaal (TOTAL).

® Kogukaalu kustutamiseks vajuta ja hoia all nuppu [PRINT].

8. Valjalulitamine
Vajuta ja hoia all kdige vasakpoolsemat nuppu kuni kaalu naidik kustub.
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AGRETO hydraulinen vaaka

1. Paineanturin asennus
B Efsi sopiva kohta hydraulijarjestelman painejohdolla ohjausyksikon ja sylinterin valissa. Jos kaytat
saatdventtiileita tai takaiskuventtiileita, naiden venttiilien ja sylinterien valiin on asennettava paineanturi.

B |rrota hydrauliletku ruuvilla ja hanki tarvittavat varusteet liitoksille, kuten t-osa, eristin jne. Nama ovat hyvin
yksiléllisia ja niita ei toimiteta hydraulisen vaa'an mukana.

B Jos sopivaa kohtaa erottamiselle ei ole, on poistettava pala letkua ja painatettava t-osa.

B Asenna paineanturi ja siirrd signaalikaapeli painon osoittimen alueelle.

2. Painon osoittimen yhdistaminen
B Sjjoita painon osoitin sopivaan paikkaan ajoneuvossa.

B Lita virtajohto plussalla ja miinuksella séhkdjarjestelmaan. Osoitinta voidaan kayttaa valilla 12 ja 24 volttia.

B Yhdista painon osoittimen kaapelin pistokkeet.

3. Painon osoittimen kalibrointi
Painon osoitin tulee kalibroida ennen ensimmaisté kayttdéa, jotta hydrauliikan painetta voidaan sdataa
jarjestelmasi painon mukaiseksi.

Etukuormaajaa koskien huomioi maaritetty nostokorkeus ja tydkalun asetus. Voit aina sdataa asetuksen
uudelleen mahdollisimman tarkasti ja tarkistaa painoja.

B Sjjoita ajoneuvo mahdollisimman tasaiselle alustalle.

B Kaynnista painon osoitin vasemmassa reunassa olevasta painikkeesta.

Paina ja pida painiketta [ZERQO, nolla] kunnes paino vilkkuu naytossa.

Nyt tuo tyhja etukuormaaja (trukin masto) punnitusasentoon.

Painettaessa [f]-painiketta nakyy ndytdssa Z.inP. Nyt nollapiste on asetettu.

Paina lyhyesti kerran [ZERO, nolla]-painiketta. Nyt naytolla vilkkuu paino uudelleen.

Paina painiketta [f]. Naytdssa nakyy viimeiseksi asetettu kalibrointipunnus.

Muuta nakyva numero todellisesti taytettya painoa vastaavaksi tai kalibroinnissa kaytettya painoa
vastaavaksi. Numero voidaan muuttaa asteittain. Ajankohtainen taso vilkkuu. Muuta nykyista tasoa
[SELECT, valitse]-painikkeella. Oikean reunan sijaan aktivoituu vasen reuna. Muuta nykyista (vilkkuvaa)
tasoa [PRINT, tulosta]-painikkeesta.

B Nyt lastaa etukuormaaja (trukki) tiedossa olevalla painolla tai tayta tunnettu maara materiaalia tydkaluusi.
Painon tulee olla mahdollisimman suuri.

B Tuo etukuormaaja (trukin masto) takaisin punnitusasentoon (kuten edella kuvattu koskien
nostokorkeutta/tydkalun asentoa/liikesuuntaa).

B Paina [f]-painiketta. Nayttd nayttaa S.inP. Nyt kalibrointipiste asetetaan.
B Paina [ZERO, nolla]-painiketta. Nyt kalibrointi on tallennettu.
B Voit lopettaa kalibrointimenettelyn milloin vain sammuttamalla nayton.

Voit toistaa kalibrointimenettelyn niin usein kuin haluat. Uudempi kalibrointi sivuuttaa vanhemman.
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4. Nollaus
[ZERO, nolla]-painikkeesta nollataan naytto.

5. Vakiomenettely punnitukselle
Lataa/tayta tydkalusi, tuo etukuormaaja (trukkimasto) punnitusasentoon ja lue paino.

6. Punninta taaraustoiminnolla

Jos punnitset tavaroita koteloissa tai pakkauksissa, voi taaraustoiminto vahentaa tyhjan kotelon tai pakkauksen
painon automaattisesti iiman etta vaa'an nollapiste muuttuu.

B Nollaa vaaka ja aseta tyhja kotelo tai pakkaus vaa‘alle.
® (Odota, kunnes painon nayttd antaa vakaan arvon.

B Paina [TARE, taara]-ndppainta. Vaakanayttd palaa nollaan ja esittdd NET-symbolin. Nyt vaa'an nayttd
nayttaa vain hyotykuorman (nettopainon).

Aseta punnittava hyddyke sailidnsa tai koteloonsa.
Odota, kunnes painon naytté antaa vakaan arvon.

Lue paino. Kyseessa on hyddykkeen nettopaino ilman pakkausta.

Jos haluat punnita enemman tavaroita samalla pakkauksella, voit nyt punnita ne perakkain. Niin kauan kuin
symboli NET palaa, vahennetadn aiemmin maaritelty taarapaino ja vain nettopaino naytetaan.

B Muuttaaksesi brutosta netoksi, paina [SELECT, valitse]-nappainta.

B | opettaaksesi taaraustoiminnon ota koko kuorma vaa'alta ja paina [TARE, taara] uudelleen.

7. Punninta summaustoiminnolla
B Tuo etukuormaaja (trukki) punnitusasentoon. Odota, etta paino vaa'alla tasaantuu ja paina [PRINT, tulosta]-
painiketta. TAma lisda nykyisen painon kokonaispainoon.

Paina painiketta [f] n@hdaksesi summan. Nayttd nayttaa ensin muistissa olevien painojen lukumaaran
(COUNT, laske), sitten muistin kokonaispainon (TOTAL, kokonaisuus).

Nollaa summa painamalla yht&jaksoisesti [PRINT, tulosta]-painiketta.

8. Sammuttaminen
Paina ja pida painiketta, joka on vasemmassa reunassa, kunnes punnituksen nayttdé sammuu.
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AGRETO vdpauALKOG LETPNTAC LOOPPOTILOG BAPOUG

1.

2.

3.

TonoB<tnon tou awcOntRpa nicong
Bpeite pio katdAAnAn B€on petagl Tng povadoag eAEyxou Kal Tou KUALVOpOU otn ypoupn mieong tou udpauvAikol
oo ocuotnuatog. Eav xpnotpomnotouvrat BaABideg eAéyxou n BaABideg avtenmiotpodng, o alobntripag nisong
TPETEL VA eyKOTOOTOOEL peTaty autwy Twv BaABidwv kat Tou KuAivépou.

AmtoouvO£aTe TNV LSPAUALKN ypopun pe tnv Bida ouvdeong kat ByaAte ta amapaitnta eEaptripata cuvVOeang
OTWC TO T-TEUAXLO, TO POVIKL, KATL. - AUTA €lvol EEQTOULKEVPEVA KOL LEUOVWHEVA KOL SEV TTAPEXOVTAL LIE TOV
USPAUALKO PETPNTH LOOPPOTTLAG.

Eav &ev umdpyet KataAnAo onpeio Staxwplopou, MPETEL va adalpETETE EVA KOUUATL EUKAUTTTOU CWANVA Kal vol
TIEDETE TO T-TEUAXLO

TomoBetnote Tov awcbntrpa mieong kot SpopoAoyrote To KAAWSLo GAUATOC oTnV epLoxn Tthg 06dvng Luylonc.

Z0véeon tou deiktn Bapoug
TomoBetnote tov Seiktn Bapouc oe katdAAnAn B€on oto oxnua.

Juvdéate To KaAwdLo Tpododociog otov BeTIKO Kal apvnTLKO TTOAO avtioTola Ue TO NAEKTPLKO cUCTHUA TOU
oxAHatog. H 086vn punopet va evaAldooetol petaty 12 kai 24 Volt.

JuvdEaTe Toug cUVOETAPEC Tou KaAwdiou onpatog {UyLong.

BaOpovopunon tou d&iktn Bapoug

Mo va puBpioete TV petatponh Tng USPAUALKAC Ttieong amod to BApog oto cuoTNUA oag, o siktng {Uylong mMPEMeL
va BaBuovopeital mpiv and T xpnon.

YTV mepintwon evog umpootivol Goptwtr, EXETE €va Kaboplopévo Uog avipwaong Kal pLo Béon epyadeiou, tnv
omola prnopeite ava maoca oTyur va pubuioete pe 660 to Suvatov peyalutepn akpifela KaL otnv onoia B€AeTe va
eudavioete apyotepa ta Bapn.

TomoBetnote To OXNUa 6€ 600 TO duvatdyv Tio emninedn enudpavela.
Evepyormoliote Tnv 0806vn {UyLong LE TO apLoTeEPO TANKTPO.

MaTAOTE KAl KPATOTE TATNEVO To TANKTPO [ZERO], uéxpL va apyioel otnv 086vn va avaBoofrvel n Evbelen
Bapoug.

Twpa Ppépte Tov Adelo Unpootvd GopTwtn 0aG (AVUPWTIKO Oxnua) otn B€on {UyLong.

Matniote to mMARKTpo [f], kal otnv 086vn epdaviletal to Z.inP. To onueio pndev €xel Twpa pubLoTEL.
Matniote 1x otwyulaia to mAnktpo [ZERO] kat Ba apxicel otnv 086vn va avaBoofrvel n €vdelen Bapoug.
MNatnote to mMAnRKTeo [f] Kal otnv 086vn epdaviletal to teAeutaio pubuiopévo Bapoc Babuovopnong.

AMagte Tov epdaviiopevo aplBud oto MpayUatiko Bapog 1 oto Babuovounuévo Bapoc. O aplbudg umopet va
aAAagel ndlakd ava tomno, to tpéxov Wndio avaBooPrvel. Xpnowomnotiote to mARKTpo [SELECT] yia va
oAAa€ete TV TpEYouoa B£on Kol To aplotepo Yndio Ba emotpéPel oto Se€i Pnodio. MNa va aAAd€ete tov aplduo
otnv tpéxouoa Béon (mou avaBooPrivel) xpnotormnotiote To MARKTPo [PRINT]

Twpa GopTioTE TOV UMPoaTvO Goptwtr (AVUPWTIKO OXNUA) i} CUMTIANPWOTE KL YVWOTH TT0oo0TNTA UALKOU OTO
epyaleio oag. To Bapog Ba mpEmel va eival 600 To SuvaTdV IO CUYKEKPLUEVO.

DOépte ToV pnpootvo poptwth (avuPwtiko oxnua) micw otn B€on UyLong (Onwe meplypadeTaL TAPATIAVW UE
O og avupwong / B€on epyaleiou / katelBuvon kivhong).

© AGRETO electronics GmbH
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B Matrote to MANKTpo [f], otV 086vn Ba epdaviotel to S.inP, kol Tote TAEov n BaBuovopnon £xeL opLoTEL.
B Natnote to MANKTpo [ZERO], yia va amoBnkeloete tnv Babuovopnon.
H o va otopatnoste T Stadikaoia Babpovopunong os omolodnmote onueio, amAd anevepyonoLnote Ty 08o6vn.

Mmnopeite va emavahdaBete tn dtadikaoia Babuovounong 6co cuxva BéAete. H mio mpoodata ekteAoUpevn
Babpovopunon avikablotd TV apéowes UTIApXouca ponyoUevn Badbuovounon.

4. Mnbéeviopog
Me to mAnktpo [ZERO] punopeite va emavadpEpete To UNdeviko onueio otnv oBovn.

5. Tumukn dradwkacia {Uyiong
TomoBetnote / yepiote to epyalelo oag, pépte Kal BAATE Tov pnpootivo doptwth (avupwtiko dxnua) otn Bon
{uylong kat dtapaote o Papog.

6. Zuywon ue Asttoupyia anofapou

Eav BéAete va Juyilete Ta epmopevpata os Soxela ) cuokevaoieg, N Asttoupyia anmoBapou pmopel va
xpnotpornotnBel yia va adalpéosl autopata to BApog TNG KeVAG SE0UNG XWPLE va aANAEEL TO UNOEVIKO GNUELD TNG
KAlpakag.

B PuOpuiote Tov USPAUALKO HETPNTH OTO UNGEV Kal TOMOOETAOTE TO KEVO SoXELO OTOV HETPNTH.
B [eplpévete £wg OTOU N €vdelen Bapoug va Seixvel pLa otabepn TIun.

B Natrjote to MANKTpo [TARE]. H évdelén {Uylong emotpeédel oto undev kat epdaviletal otnv 08o6vn to cUBoAo
NET. Twpa n 086vn Luylong Seiyvel povo to Bapocg tou dpoptiou (kabapo Bapog).

TomoBetrote Twpa To MPoidv péoa oto Soxelo.
Meplpévete £wg 0tou N €vdelén Papouc va Seixvel pla otabepr Twun.

AlaBdote To Bapog, auto eival to Kabapo Bapog Tou mpog {uyLlon UALKOU Xwpic To Soxelo cuokevaciog.

Edv B£Aete va {uyioete moANG avtikeipeva ota dla kevd Soxeia, pmopeite va ta BAAETE TWPA OTOV UETPNTH £Va -
éva tnv kaBe dopd. Oco avapooPrivel to cupBolo NET, adalpeital To TPONyoUUEVWE TPOaSLOPLOPEVO amoBopo
Kal epdaviletal povo to kabopo Bapog.

B o va petaPeite anod akabaploto os kabapd Bapog, matrote to mANKTpo [SELECT].

B [0 va OTOPATAOETE TN Asttoupyia pe anoBapo, adalpéote 0AOKANPO TO GOPTIO amd TOV HETPNTH KAl MATHOTE
€ava to mAnktpo [TARE].

N

ZUyon pe tn Asttoupyia {oup

B Dépte Tov eumpdobo poptwtn (avuPwtikd oxnua) otn B€on {yLong, mepLUEVETE £wG OTOU To BAPOG
otaBepomnoindel tedsiwg kot tatrote to mMARKTPo [PRINT]. Kat' auto tov tpormo to tpéxov Bapog oto npootifetal
0TO OUVOALKO Bapoc.

B [a va SltaBdoete To cUvVoAo, matiote To MANKTPO [f]. LTV 086vN epdaviletal mpwta o aplBpds TwV fapwy otn
ouvoAkn amoBrkeuon (COUNT) kot 0Tn CUVEXELD TO CUVOALKO BAPOG TG oUVOALKAG anoBrikeuong (TOTAL).

B [a va Slaypdadete To cUVOAO, TATAOTE KOl KPOTHOTE TOTNMEVO TO TARKTPO [PRINT].

8. Amevepyonoinon
MATAOTE KAl KPOTIOTE TATNEVO TO APLOTEPO TIANKTPO €WE OTOU N €VEeLEn Tou Bapoug va ofnosL.
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AGRETO hidrauliskie svari

1.

2.

3.

Spiediena sensora montaza
Atrodiet piemeérotu vietu starp vadi bas bloku un cilindru Jasu hidrauliska s sisté mas spiedvada. Ja tiek
izmantoti jebkadi reguléSanas varsti un pretvarsti, spiediena sensors ir jauzstada starp Siem varstiem un
cilindriem.

Atvienoijiet hidraulisko cauruli pie kada no skravsavienojumiem un sarupéjiet nepiecieSamos piesléguma
elementus, pieméram, trejgabalu, uzmavu u. c., tie ir ] oti individuali un netiek piegadati ar hidrauliskajiem
svariem.

Ja nav piemérotas atdali Sanas vietas, Jums ir janonem §| Gtenes gabals un jaiespiez trejgabals.

Uzstadiet spiediena sensoru un marsrutéjit signala kabeli uz svaru displeja zonu.

Svaru displeja pieslegums
Novietojiet svaru displeju piemérota vieta transporthi dzekli .

Piesledziet stravas vadu ar plusu un mi nusu pie borta elektriskas sisté mas. Displeju var darbinat ar 12 un
24 voltiem.

Savienojiet svaru signala kabe| a spraudnus.

Svaru displeja kalibré Sana

Lai pielagotu hidrauliska spiediena konversiju Jasu siste mas svaram, svaru displejs ir jakalibre pirms pirmas
lietoSanas.

Izmantojot frontalo iekravéju, izvélieties definétu pacelSanas augstumu un darbari ka pozi ciju, kuru Jas
vienmér varat iestati t péc iespéjas preci zi tiesi tapat un no kuras Jus vélak atkal varat nolasi t svaru
vertr bas.

Novietojiet transportli dzekli uz iespéjami It dzenas virsmas.

lesledziet svaru displeju ar isvairak pa kreisi esoso pogu.

Nospiediet un turiet [ZERO] pogu, T dz displeja mirgo svars.

Tagad tuk$o frontalo iekravéju (masta pacélaju) novietojiet svérSanas pozi cija.
Nospiediet [f] pogu, displejs rada Z.inP. Tagad tiek noteikts nulles punkts.

1 x 1 si nospiediet [ZERQO] pogu, displeja atkal mirgo svars.

Nospiediet [f] pogu, displeja radas pedéjais iestati tais kalibré Sanas svars.

Nomainiet uzradi to skaitli uz faktiski piepildi to svaru, resp., kalibré Sanai izmantoto svaru. Skatli var maini t
pa cipariem, aktualais cipars attiect gi mirgo. Lai maint tu pasreizéjo ciparu, izmantojiet pogu [SELECT].
Kad ir ievadr ts pedeéjais cipars labaja puse, pirmais cipars kreisaja puseé atkal k| Gst akir vs. Lai maint tu
skait] a aktualo (mirgojoso) ciparu, izmantojiet pogu [PRINT].

Tagad noslogoijiet frontalo iekraveju (pacélaju) ar Jums zinamu svaru vai iepildiet zinamu materiala
daudzumu darbart ka. Svaram jabat iespéjami lielam.

Novietojiet frontalo iekravéju (masta pacélaju) atpakal svérSanas pozi cija (ka apraksti ts ieprieks,
ievérojot pacelSanas augstumu/ darbari ka pozi ciju / kusti bas virzienu).

Nospiediet [F] pogu, displejs rada S.inP, tagad tiek noteikts kalibré Sanas punkts.
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®m Nospiediet [ZERQ] pogu, kalibréSana tiek saglabata.
B | ai kalibré Sanas procesu kada bri di atceltu, vienkarsi izslé dziet displeju.

KalibréSanas procesu Jus varat atkartot neierobezoti daudz reizu. Nesen veikta kalibréSana parraksta esoSo
kalibrésanas vertibu.

4. Nulles noteikSana
Ar [ZERQO] pogu displeja nulles punkts tiek noteikts no jauna.

5. Standarta svérSanas process
lekraujiet/ piepildiet darbari ku, novietojiet priek$é jo iekravéju (masta pacélaju) svérsanas pozi cija un
nolasiet svaru.

6. Svérsana ar taras funkciju
Ja vélaties nosvért preces tvertnés vai iepakojumos, ar taras funkciju tuk§a iesainojuma svaru iespéjams
automatiski atskaiti t, nemainot svaru nulles punktu.

B |estatiet svarus uz nulli un novietojiet tukSo iesainojumu uz svariem.
B Gaidiet, It dz svaru displejs rada stabilu vérti bu.

®m Nospiediet [TARE] pogu. Svaru displejs atgriezas pie nulles un rada NET simbolu. Tagad svaru displeja tiek
radi ts tikai papildu uzliktais svars (i1 rsvars).

B Tagad ievietojiet sveramo produktu iesainojuma.

B Gaidiet, It dz svaru displejs rada stabilu vértr bu.

B Nolasiet svaru, tiek uzradi ts sverama produkta neto svars bez iepakojuma.

B Ja vélaties nosvert vairakus produktus tados pasos tukSajos iesainojumus, Jas tos vienu péc otra varat
novietot uz svariem. Kamér spi d NET simbols, ieprieks noteikta tara tiek atnemta un uzradr ts tikai neto
svars.

B | ai maint tu no bruto uz neto, nospiediet [SELECT] pogu.

B | aj beigtu taras funkciju, nonemiet visu noslogojumu no svariem un velreiz nospiediet [TARE] pogu.

7. SvérSana ar summeésSanas funkciju
® Novietojiet priekséjo iekravéju (pacelaju) svérsanas pozi cija, gaidiet, It dz svars ir stabils un nospiediet
[PRINT] pogu. Tadejadi pasreizéjais svars tiek pieskaiti ts pie summeéta svara.

B | ai uzzinatu summu, nospiediet [f] pogu. Displeja vispirms redzams svérsanas vértt bu skaits, kas ir
saglabats summas atmina (COUNT), péc tam - summa atminas kopéjais svars (TOTAL).

B | ai dzéstu summu, nospiediet un turiet [PRINT] pogu.

8. lzslegSana
Nospiediet un turiet kreisas malas pogu, It dz svaru displejs izdziest.
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AGRETO hidraulinés svarstyklés

1.

2.

3.

Slégio jutiklio montavimas
Raskite tinkama vieta tarp valdymo bloko ir cilindro hidraulinés sistemos slégio linijoje. Jei kuris nors
valdymo voztuvas arba kontrolinis voztuvas yra naudojamas, turi bati j rengtas slégio daviklis tarp Siy
voztuvy ir cilindry.

Atjunkite hidrauline linijg varztiniu sujungimu ir gauti sau reikalingus detalé s, pavyzdziui, triSakius, movas ir
pan., tai yra individualios detalés, kurios nej einaj tiekiamg hidrauliniy svarstykliy komplekts.

Jei néra tinkamo tasko, atkirpkite zarnos atkarpa ir j spauskite trisak; .

Prijunkite slégio jutiklj ir nutieskite signalinj laida j svarstykliy ekrano sritj .

Svarstykliy ekrano jungtis
Nustatykite svarstykliy ekrang tinkamoje vietoje transporto priemoneéje.

Prijunkite maitinimo laidg prie borto elektros sistemos teigiamo ir neigiamo poliaus. Ekranas gali naudoti
nuo 12 iki 24 volty.

Prijunkite svarstykliy signalinio laido kiStuka .

Svarstykliy ekrano kalibravimas

Norédami pritaikyti hidraulinio slé gio skaiCiavima pagal svorj sistemoje, sukalibruokite svarstykliy ekrang
prie$ pirmajj naudojimg.

Priekiniame krautuve atlikite nustatytg kélimo aukstj irj rankiy nustatyma, kurj visada galite nustatyti tiksliai ir
véliau patikrinti svorj .

Transporto priemone pastatykite ant kuo lygesnio pavirsiaus.

| junkite svarstykliy ekrang kairiuoju mygtuku.

Paspauskite ir palaikykite mygtuka [ZERQO], kol ekrane pradés mirkséti svorio ekranas.

Dabar tusCiag priekinj krautuvg nustatykite j svérimo padét; .

Paspauskite [f] mygtuka, ekrane pamatysite indikatoriy Z.inP. Dabar nulinis taskas yra nustatytas.
Trumpai 1 kartg paspauskite mygtuka [ZERO], ekrane vél mirksi svoris.

Paspauskite [f] mygtuka, ekrane pamatysite paskutinj nustatyta kalibravimo svorj .

Pakeiskite rodoma skaiCiy j faktiSkai keliamg svorj ir kalibravimui naudojama svorj . Skaiciy galite pakeisti
PO vieng pozicija, kurioje mirksi indikatorius. Noré dami pakeisti vieta, naudokite mygtuka [SELECT], priéjus
kraStine pozicijg desinéje vél bus suaktyvinta kairioji krastiné pozicija. Noré dami keisti mirksincios pozicijos
skaiCiy, spauskite mygtukg [PRINT].

Dabar pakraukite priekinj krautuva iki jums zinomo svorio ir prikraukite nurodytg medziagos kiekj j savo
transporto priemone. Svoris turéty bati kuo didesnis.

Priekinj krautuva vél nustatykite j sverimo padétj (kaip aprasyta auksciau, kalbant apie kelimo aukstj /
j rankio padetj /judéjimo kryptj ).

Paspauskite mygtuka [f], ekrane pamatysite S.inP, dabar kalibravimo taskas yra nustatytas.
Paspauskite [ZERO] mygtuka, kalibravimas bus iSsaugotas.

Norédami sustabdyti kalibravimo procesg tiesiog bet kuriuo metu iSjunkite ekrang .
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Galite pakartoti kalibravima taip daznai, kaip norite. Naujausias atliktas kalibravimas pakeis jau atlikta
kalibravima .

4,

Nulio nustatymas

Su mygtuku [ZERO] ekrane i$ naujo nustatomas nulinis taskas.

5.
Pakraukite savo transporto priemone, nustatykite priekinj krautuva j svétimo padeétj ir nuskaitykite rodoma

Standartinis svérimo procesas

svorj .

6.

Svérimas su taros funkcija

Jei norite sverti prekes talpose ar pakuoté se, svorio taros funkcija galima automatiskai nustatyti j tuscio
j renginio svorj nekeiciant svarstykliy nulinj taska.

Nustatykite svarstykles j nulj ir ant svarstykliy uzdékite tuscia svorj .

B Palaukite, kol ekranas rodys stabilig svorio verte.

B Paspauskite mygtuka [TARE]. Svarstykliy indikatorius veél bus atstatytas j nulj ir parodys simbolj NET.

Dabar svarstykliy indikatorius rodo tiktai svorj (grynajj svorj ).
Sudékite produktus j talpa.

Palaukite, kol ekranas rodys stabilig svorio verte.

Nuskaitykite svorj . Tai yra grynasis sveriamo krovinio svoris be talpos.

Jei norite sverti kelis krovinius vienoje tuscioje talpoje, juos galite ant svarstykliy uzdeéti vieng po kito. Kol
SvieCia simbolis NET, pries$ tai nustatytas taros svoris bus atimamas ir rodomas tik grynasis svoris.

®m Norédami persijungti i$ bendrojo svorio j grynajj svorj , paspauskite mygtuka [SELECT].

® Norédami baigti naudoti taros funkcija, nuimkite visa krovinj nuo svarstykliy ir dar kartg paspauskite

7.

8.

mygtuka [TARE].

Svérimas su sumavimo funcija
Nustatykite priekinj krautuva j svérimo padeétj , palaukite, kol svoris bus stabilus, ir spauskite mygtuka
[PRINT]. Dabar rodomas svoris bus pridétas prie suminio svorio.

Norédami patikrinti suma spauskite mygtuka [f]. Ekrane i$ pradziy rodomas svoriy skaicius suminiame
skaitiklyje (COUNT), po to visas svoris, iSsaugotas atmintyje (TOTAL).

Norédami trinti suma, nuspauskite ir laikykite mygtukg [PRINT].

ISjunkite

Nuspauskite ir laikykite visg Kkairj jj mygtuka, kol svarstykliy ekranas iSsijungs.
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AGRETO hydraulische weegschaal

1.

2.

3.

Installeren van de druksensor
Zoek een geschikte locatie tussen de regelaar en de cilinder in de drukleiding van uw hydraulische
systeem. Indien er regelkleppen of terugslagkleppen worden gebruikt, moet de druksensor tussen deze
kleppen en cilinders worden gemonteerd.

Ontkoppel de hydraulische leiding bij een schroefverbinding en zorg voor de benodigde onderdelen zoals
t-stuk, koker... Deze zijn zeer individueel en worden niet meegeleverd met de hydraulische weegschaal.

Indien er geen geschikte scheidingspunt aanwezig is, moet u een stuk slang verwijderen en een T-stuk
laten inpersen.

Monteer de druksensor en verleg de signaalkabel naar de zone van de weegindicator.

Aansluiting van de weegindicator
Plaats de weegindicator op een geschikte plaats in het voertuig.

Sluit de voedingskabel met plus en min aan op het on-board elektrische systeem. De indicator kan tussen
12 en 24 volt worden aangedreven.

De stekker van de signaalkabel van de weegschaal verbinden.

Kalibratie van de weegindicator

Om de omrekening van de hydraulische druk naar gewicht aan uw systeem passen, moet de weegindicator
voor het eerste gebruik worden geijkt.

Bij een voorlader neemt u een bepaald hefhoogte en een werktuigpositie die u altijd opnieuw zo nauwkeurig
mogelijk kunt instellen, en waar u later de gewichten kunt aflezen.

Plaats het voertuig op een zo vlak mogelijke ondergrond.

Zet de weegindicator op met de meest linkse knop.

Houd de [ZERO] knop ingedrukt totdat het gewicht op de indicator knippert.

Breng nu uw lege voorlader (hefmast) in weegpositie.

Op de [f] toets drukken en op de indicator verschijnt Z.inP. Nu wordt het nulpunt vastgesteld.
Druk 1x kort op de [ZERQ] toets, op het scherm knippert weer het gewicht.

Druk op de knop [f], op de indicator staat het laatste kalibratiegewicht.

Wijzig het weergegeven getal in het werkelijk vulgewicht of het gewicht gebruikt voor de kalibratie. Het getal
kan cijfer per cijfer worden veranderd, het huidige cijfer knippert telkens. Om de huidige positie te
veranderen, de [SELECT] toets gebruiken, na het meest rechtse cijfer wordt het meest linkse cijfer opnieuw
actief. Gebruik om het getal op het huidig (knipperend) cijfer te veranderen de [PRINT] toets.

Laadt u de voorlader (heftrucks) met een bekendgewicht of laadt een bekende hoeveelheid materiaal in uw
werktuig. Het gewicht moet zo groot mogelijk zijn.

Breng uw voorlader (heftruck-mast) terug in de weegpositie (zoals hierboven beschreven met
hefhoogte/werktuigpositie/bewegingsrichting).

Druk op de knop [f], op het scherm verschijnt S.inP, nu wordt het kalibratiepunt vastgelegd.
Druk op [nul]-toets, de kalibratie wordt opgeslagen.
Om kalibratieproces te annuleren op elk gewenst moment, kunt u het scherm gewoon uitschakelen.
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U kunt het kalibratieproces zo vaak herhalen als u wenst. Een recent uitgevoerde kalibratie overschrijft de
bestaande kalibratie.

4. Tarreren
Met de toets [ZERQO] wordt het nulpunt van het scherm gereset.

5. Standaardweegproces
Laden/vullen van uw gereedschap, breng de voorlader (hefmast) in weegpositie en lees het gewicht af.

6. Wegen met tarra functie
Als u wilt goederen wegen in containers of verpakkingen, kan met de tarrafunctie het leeggewicht van de lege
container automatisch worden verrekend zonder dat het nulpunt van de schaal wordt gewijzigd.

® De schaal op nul instellen en breng de lege container op de schaal.
B \Wacht totdat de gewichtsaanduiding wijst op een stabiele waarde.

® Druk op de [TARE].toets. Het weegscherm springt terug naar nul en geeft het symbool NET aan. Nu toont
het weegscherm alleen de lading (netto gewicht).

Breng nu het te wegen product in de container.
Wacht totdat de gewichtsaanduiding wijst op een stabiele waarde.

Lees het gewicht af, het is het nettogewicht van goederen zonder verpakking.

Wilt u meer goederen in dezelfde lege container wegen, kunt u nu de een na de ander op de schaal
brengen. Zolang het symbool NET oplicht, wordt de vooraf bepaalde tarra afgetrokken en alleen het netto
gewicht weergegeven.

Om van bruto naar netto om te schakelen, druk op de toets [SELECT].

B De tarrafunctie te beéindigen, neemt u de volledige lading van de weegschaal en druk op de [TARE] toets.

7. Wegen met optelfunctie
B Breng uw voorlader (vorkheftruck) in weegpositie, wacht totdat het gewicht stabiel is en druk op de [PRINT].
Daardoor wordt het huidige gewicht toegevoegd aan het totale gewicht.

Om de som af te lezen drukt u op de toets [f]. Het scherm toont eerst het aantal gewichten in het
somgeheugen (COUNT), dan het totale gewicht van het somgeheugen (TOTAL).

Om de som te wissen en de [PRINT] toets ingedrukt houden.

8. Uitschakelen
Houd de linkerknop ingedrukt totdat het weegscherm uitgaat.
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AGRETO hydraulisk vekt

1.

2.

3.

Montering av trykksensoren
Finn et egnet sted mellom styringsenheten og sylinderen i trykkledningen til det hydrauliske systemet. Hvis
noen av kontrollventiler eller kontrollventiler blir brukt, ma trykksensoren mellom disse ventilene og
sylindrene installeres.

Koble fra hydraulikkledningen med en skrueforbindelse og serg selv for de n@dvendige beslag som T-
stykke, hylse etc., disse er svaert individuelle og felger ikke med ved levering av den hydrauliske vekten.

Finner du ingen passende punkter a skille dem, ma du fijerne et stykke slange og presse inn et T-stykke.

Monter trykksensoren og legg signalkabelen til feltet for vektindikatoren.

Tilkobling av vektindikatoren
Posisjoner vektindikatoren pé et egnet sted i kjoretoyet.

Koble til stramledningen med pluss og minus til det elektriske systemet. Displayet kan drives mellom 12 og
24 volt.

Koble pluggen pa vektsignalkabelen.

Kalibrering av vektindikatoren

Hvis du vil tilpasse konvertering av det hydrauliske trykket til ditt system, ma vektindikatoren kalibreres for
forste gangs bruk.

| en frontlaster mé& du definere en panserhgyde og en verktayposisjon som nér som helst kan angis mest mulig
noyaktig, og hvor du senere vil lese av vektméalene.

Sett kjgretoyet pa et mest mulig flatt underlag.

Sl& pa vektindikatoren med tasten lengst til venstre.

Trykk og hold [ZERO]-tasten nede til displayet blinker pa vekten.

Sett n& den tomme frontlasteren (gaffeltrucken) i vektposisjon.

Trykker du pé [f]-tasten, viser displayet Z.inP. N& er nullpunktet etablert.
Trykk 1x kort pa [ZERO]-tasten, na blinker vekten pa displayet igjen.
Trykk pa [f]-tasten, pa displayet vises n& den innstilte kalibreringsvekten.

Endre tallet p& den faktisk inntastede vekten eller vekten brukt til kalibrering. Tallet kan endres tall for tall,
den aktuelle posisjonen blinker. For & endre den aktuelle posisjonen, bruk [SELECT]-tasten, etter
hayresiden blir hele venstresiden aktiv igjen. For & endre tallet pa det aktuelle (blinkende) stedet, trykk pa
[PRINT]-tasten.

Less pa frontlasteren (gaffeltrucken) med den kjente vekten eller fylle ut en kjent mengde materiale i
verktoyet. Vekten ber vaere sé stor som mulig.

For frontlasteren (gaffeltrucken) tilbake til veiestilling (som beskrevet ovenfor med
panserhgyde/verktayposisjon/bevegelsesretning).

Trykker du pé [f]-tasten, viser displayet S.inP, n& kalibreringen er angitt.
Trykker du p& [ZERO]-tasten, blir kalibreringen lagret.
For & stoppe kalibreringsprosessen kan du ndr som helst ganske enkelt slé av displayet.
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Du kan gjenta kalibreringen sé ofte du vil. En nylig gjennomferte kalibrering overstyrer den eksisterende
kalibreringen.

4. Nullstilling
[Null]-tasten brukes til & tilbakestille nullpunktet pé skjermen.

5. Standardforlgp
Last/Fyll verktayet, far frontlasteren (gaffeltrucken) i veieposisjon og avles vekten.

6. Veiing med tarafunksjon
Vil du veie varer i beholdere eller emballasje, kan vekten p& den tomme beholderen ved hjelp av
tarafunksjonen automatisk trekkes fra uten at vektens nullpunkt endres.

® Sett vekten pa null og sett den tomme beholderen pé vekten.
B Vent til vektindikatoren viser en stabil verdi.

® Trykk p& [TARE]-tasten. Vektindikatoren hopper tilbake til null og angir symbolet NET. N& viser
vektindikatoren bare nyttelast til (nettovekt).

Legg né veiegodset i beholderen.
Vent til vektindikatoren viser en stabil verdi.

Avles vekten, som er nettovekten av godset uten emballasie.

Hvis du ensker a veie flere varer i samme tomme beholder, kan du né legge dem pé vekten en etter en. Sa
lenge NET-symbolet lyser blir den tidligere fastsatte taravekten trukket fra ut bare nettovekten vises.

For & bytte fra Brutto til Netto, trykker du [SELECT]-tasten.

® For 3 avslutte tarasfunksjonen fierner du hele lastnen fra vekten og trykker pa [TARE]-tasten igjen.

7. Veiing med sumfunksjon
® For frontlasteren (gaffeltrucken) i veiestilling, vent til vekten er stabil og trykk s& ned [PRINT]-tasten. Slik blir
den néveerende vekten lagt til den totale vekten.

B Summen leser du ved & trykker pa [f]-tasten. Displayet viser forste tallet p& vekten i summeringsminnet
(COUNT), deretter totalvekten av summeringsminnet (TOTAL).

B For & fierne summen, trykker du ned og holder pa [PRINT]-tasten.

8. Slaav
Trykk og hold ned tasten lengst til venstre til vektindikatoren slukkes.
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AGRETO waga hydrauliczna

1. Montaz czujnika cis nienia

B /Znajdz odpowiednie miejsce pomiedzy jednostky sterujgcyg oraz cylindrem w przewodzie ci$ nieniowym w
systemie hydraulicznym. W przypadku zastosowania zaworéw regulacyjnych lub zawordw odcinajg cych,
pomiedzy tymi zaworami i cylindrami musi by¢ zainstalowany czujnik cis nieniowy.

® Nalezy odtgczy¢ przewdd hydrauliczny przy potgczeniu $ rubowym i przygotowac niezbe dne t3 czniki, takie
jak tréjnik, mufka itd. g czniki te nie sg zawarte w przesytce.

B Jesli nie istnieje odpowiednia przerwa odta cznikowa, to nalezy zdja ¢ ztacze wez a i wcisna ¢ trojnik.

® Nalez y zamontowac¢ czujnik ci$ nienia i przetoz y¢ kabel sygnalizacyjny na obszar wskaz nika wagowego.

2. Podtgczenie wskaznika wazenia
B Nalezy ustawi¢ wskaz nik waz enia w odpowiednim miejscu w pojez dzie.

B Nalezy podigczy¢ kabel zasilajgcy do instalacji elektrycznej na poktadzie zgodnie z polaryzacja .
Wys wietlacz moz e by¢ przetg czany miedzy 12 i 24 wolt.

B Nalezy podfgczy¢ wtyczke kabla sygnatowego wagi.

3. Kalibracja wskaznika wazenia
Aby dopasowac przeliczanie cis nienia hydraulicznego na ciez ar do systemu, przed uz yciem wskaz nik
waz enia musi zosta¢ skalibrowany.

W tadowaczu czotowym nalez y rozwaz y¢ okres$ long wysokos ¢ podnoszenia i ustawienie narze dzia, ktére
zawsze moz na powtorzy¢ i ktére pozwoli na pédz niejszy odczyt wagi.

B Nalezy umies ci¢ pojazd na jak najbardziej ptaskiej powierzchni.
Nalez y wig czy¢ wskaz nik waz enia za pomoca lewego przycisku.
Nalez y wcisng € i przytrzymac przycisk [ZERQ], az waga zacznie miga¢ na wys wietlaczu.

Teraz nalez y ustawi¢ pusty fadowacz czotowy (maszt sztaplowy) na pozycji waz enia.

Nalez y nacisng ¢ przycisk [F], na wys$ wietlaczu pojawi sie Z.inP. W tym momencie zostaje ustalony punkt
Zerowy.

m Nalezy krétko nacisna ¢ 1x przycisk [ZERO], na wys wietlaczu ponownie miga waga.
B Nalezy nacisna¢ przycisk [f], na wys wietlaczu pojawia sie ostatnio ustawiony ciez ar kalibracji.

B Nalezy zmieni¢ wys wietlony numer na wias ciwy ciez ar bgdz na ciez ar zastosowany przy kalibracji. Numer
moz e by¢ zmieniany cyfra po cyfrze, za kaz dym razem miga aktualna pozycja. Aby zmieni¢ obecna
pozycje, uzyj przycisku [SELECT].Po ustawieniu ostatniej pozycji po prawej stronie, lewa strona stanie sie
ponownie aktywna. Aby zmieni¢ numer biez g cej (migaja cej) pozyciji, uzyj przycisku [PRINT].

B Teraz nalezy umies ci¢ tadowacz czotowy (wozek widtowy) badz inny materiat 0 znanym ciez arze w
pojez dzie. Ciez ar powinien by¢ jak najwigkszy.

® Nalezy ponownie ustawi¢ tadowacz czotowy (maszt sztaplowy) na pozycji waz enia (patrz wyz ej: wysokos ¢
podnoszenia/pozycja narze dzia/kierunek ruchu).

® Nalezy nacisng¢ przycisk [f], na wys wietlaczu ukazuje sie S.inP, ustawiony zostat punkt kalibracji.

® Nalezy nacisng¢ przycisk [ZERQ], aby zapisa¢ kalibracje.
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B Aby zatrzymac proces kalibracji w dowolnym momencie nalez y po prostu wyta czy¢ wys wietlacz.

Moz na powtarza¢ kalibracje tak czesto, jak to potrzebne. Nowa kalibracja nadpisuje poprzednia kalibracje.

4. zerowanie
Przycisk [ZERQO] pozwala na ponowne ustawienie punktu zerowego na wskaz niku.

5. Standardowy proces wazenia
Nalez y zatadowac/wypetni¢ swoje narze dzie, ustawi¢ wozek widtowy (maszt sztaplowy) w pozycji waz enia i
odczytac ciez ar.

6. Wazenie z funkcja tary
Jes li chcg Panstwo waz y¢ towary w kontenerach lub opakowaniach, za pomoca funkcji Tary waga pustego
pojemnika zostaje automatycznie odjeta, nie zmieniaja ¢ punktu zerowego wagi.

B Nalezy ustawi¢ skale do zera i postawi¢ pusty pojemnik na wadze.
B Nalezy czeka¢, az wskaz nik ciez aru wskaz e statg wartos €.

B Nalezy nacisng ¢ klawisz [TARA]. Wys wietlacz wagi powraca do zera i wys wietla symbol NET. Teraz
wys wietlacz pokazuje dodatkowe dotadowanie (wage netto).

Nalez y umies ci¢ waz ony materiat w pojemniku.
Nalezy czekac, az wskaz nik ciez aru wskaz e statg wartos ¢.

Nalez y odczytac ciez ar, chodzi tutaj o wage netto waz onego materiatu bez pojemnika.

Jes li chcag Paristwo zwaz y¢ wie cej produktéw w jednym pojemniku, moz na je umies ci¢ na wadze jeden po
drugim. Dopoki $ wieci symbol NET, odejmowana jest wczes niej ustalona tara i wskazywany jest ciez ar
netto.

Aby przejs ¢ z brutto na netto, nalez y nacisng ¢ klawisz [SELECT].

B Aby zakonczy¢ funkcje tary nalezy zdja ¢ caty tadunek z wagi i ponownie nacisna ¢ przycisk [TARE].

7. Wazenie z funkcja sumowania

®m Nalezy ustawi¢ tadowacz czotowy (wozek widtowy) na pozycji waz enia po czym odczekac¢, az odczyt
bedzie stabilny i nacisng ¢ przycisk [PRINT]. W ten sposéb obecny ciez ar dodawany jest do ciez aru
catkowitego.

B Aby odczyta¢ sume nalezy nacisna ¢ przycisk [f]. Wys wietlacz pokazuje najpierw ilos ¢ obcigz nikéw w
pamieci (COUNT), a nastepnie caty zsumowany ciez ar (TOTAL).

B Aby usuna ¢ sume nalezy nacisng¢ i przytrzymac przycisk [PRINT].

8. Wyiaczanie
Nalez y nacisng ¢ i przytrzymac przycisk znajdujacy sie catkowicie po lewej stronie, az do wytg czenia sie
wys wietlacza wagi.

© AGRETO electronics GmbH 21



Portugués @3 ag reto

Balanca hidraulica AGRETO

—
.

Montagem do sensor de pressao

B Procure um local adequado entre a unidade de controle e o cilindro na linha de pressao do sistema
hidraulico. Se sao utilizaas quaisquer valvulas de controle ou de retencéo, o sensor de pressao entre estes
cilindros e as véalvulas deve ser instalado.

® Desconecte a linha hidraulica com um parafuso e obtenha os acessorios necessarios, tais como T, luva,
etc. Estes itens sao individuais e ndo sao fornecidos com a balanca hidraulica.

B Se nenhum ponto de separacao apropriado estiver disponivel, vocé deve remover um pedago da
mangueira e deixar um T pressionando.

B Monte o sensor de presséo e o cabo de sinal para o campo do indicador de peso.

2. Ligacao do indicador de peso
Posicione o indicador de peso em um local apropriado no veiculo.

B Conecte o cabo de alimentagao com positivo e negativo no sistema elétrico de bordo. O visor pode ter um
ciclo entre 12 e 24 Volts.

Conecte a tomada do cabo de sinal de pesagem.

3. Calibracao do indicador de peso
Para ajustar a conversao de presséao hidraulica em peso no seu sistema, o indicador de peso deve ser
calibrado antes do uso.

Em um carregador frontal, leve em consideracao uma altura de elevagao predefinida e uma posigao da
ferramenta nas quais vocé saberia reajustar exatamente mais tarde e onde vocé quer exibir 0s pesos mais
tarde.

B Posicione-se com o veiculo sobre a superficie mais plana possivel.

Mude o indicador de peso com o botado mais a esquerda.

Pressione e segure o botao [ZERO] até que o display do peso pisque.

Agora traga o seu carregador frontal vazio (mastro empilhadeira) na posicao de pesagem.
Pressione o botao [f], o visor mostrara Z.inP. O ponto zero foi estabelecido.

Pressione brevemente uma vez a tecla [ZERQO], no visor pisca o peso de novo.

Pressione o botéo [f], no visor aperece a Ultima calibragao.

Altere o numero exibido para o peso realmente atingido ou ainda para o peso de calibragao utilizado. O
numero pode ser alterado digito por digito, a posicao atual pisca a cada vez. Para alterar a posigao atual,
use o botao [SELECT], depois de todo o lado direito, todo o lado esquerdo se torna ativo novamente. Para
alterar o numero dos lados ativos (piscando), use a tecla [PRINT].

B Agora estique o carregador frontal (empilhadeiras) com um peso conhecido ou ainda vocé pode preencher
uma quantidade conhecida de material em sua ferramenta. O peso deve ser tdo grande quanto possivel.

B | eve 0 seu carregador frontal (mastro empilhadeira) de volta para a posicao de pesagem (tal como
descrito acima com elevador / posicao da ferramenta / diregao do movimento).

B Pressione o botao [f], o visor mostrara S.inP, agora a calibracao estéa definida.
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B Pressione o botdo [ZERQ], a calibragem sera salva.
B Para parar o processo de calibragdo em qualguer momento, simplesmente desligue o visor.

Vocé pode repetir a calibragao quantas vezes julgar adequado. A calibracao recentemente realizada ira
substituir a calibragao existente.

4. Ponto zero
Com a tecla [ZERO], o ponto do visor zero € reinicializado.

5. Processo de pesagem standard
Carregue/preencha suas ferramentas, leve o carregador frontal (mastro empilhadeira) para a posicao de
pesagem e leia o peso.

6. Pesagem com funcao tara
Se vocé quiser pesar mercadorias em recipientes ou embalagens, com a fungao tara, o peso do recipiente
vazio sera automaticamente deduzido sem alterar o ponto zero da balanga.

® Redefina 0 ponto zero da balanga e ponha o recipiente vazio de volta na balanca.
B Espere até que o display indique um valor estavel.

B Pressione atecla [TARE]. O visor de peso volta a zero e mostra o simbolo NET. Agora visor de peso
mostra apenas o peso liquido.

Agora traga o item a ser pesado no recipiente.
Espere até que o display indique um valor estavel.

Leia o peso, que se trata do peso liquido das mercadorias sem embalagem.

Se vocé quiser pesar varios bens nas mesmas garrafas vazias, vocé pode colocar um depois do outro na
balanca. Enquanto o simbolo NET estiver piscando, a tara previamente determinada sera subtraida e
somente a indicacao do peso liquido aparecera.

Para mudar do bruto ao liquido, aperte a tecla [SELECT].

B Para terminar a funcao de tara, tire toda a carga a partir da balanca e pressione o botao [TARE]
novamente.

7. Pesagem com funcao de soma
B Traga o seu carregador frontal (empilhadeiras) na posicao de pesagem, espere até que o peso seja
estavel, em seguida, pressione a tecla [PRINT]. De modo que o peso atual seja adicionado ao peso total.

Para ler a soma, pressione o botao [f]. O visor mostra primeiro 0 nimero de pesos no cumulativo total de
memoria (contagem) €, em seguida, o peso total de memoria (TOTAL).

Para apagar o total, pressione e mantenha pressionada a tecla [PRINT].

8. Desligar
Pressione e segure o botdo mais a esquerda até que o indicador de pesagem se apague.
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Céantar hidraulic AGRETO

1. Montarea senzorului de presiune

® Cautat i un loc adecvat intre unitatea de comanda si cilindru in circuitul de presiune al sistemului
Dumneavoastrs hidraulic. In cazul in care se utilizeaza orice fel de valve regulatoare sau de inchidere,
senzorul de presiune trebuie montat intre aceste valve s i cilindri.

®m Desfacet i conducta hidraulica la o imbinare cu s urub s i procurat i accesoriile de racordare necesare, cum
ar fi teuri, mufe etc., acestea pot fi foarte diferite si nu sunt furnizate impreuna cu cantarul hidraulic.

® n cazul in care nu avet i niciun loc adecvat de desprindere, trebuie sa eliminat i o bucata de furtun si sa
introducet i un teu.

B Montat i senzorul de presiune s i as ezat i cablul de semnal in zona afis ajului de cantarire.

2. Conectarea afis ajului de cantarire
B Pozit ionat i afis ajul de cantarire intr-un loc adecvat din vehicul.

® Conectat i cablul de alimentare cu pozitiv s i negativ la sistemul electric de la bord. Afis ajul funct ioneaza cu
o tensiune intre 12 si 24 de volt i.

® Conectat i mufa cablului de semnal de céantarire.

3. Calibrarea afisajului de cantarire
Pentru a regla in sistemul Dumneavoastra convertirea presiunii hidraulice in greutate, afis ajul de cantarire
trebuie sa fie calibrat inainte de prima utilizare.

in cazul unui incircator frontal stabilit i 0 inalt ime fix3 de ridicare si o pozit ie a echipamentului, pe care
intotdeauna le putet i seta din nou cat se poate de exact, siin care dorit i sa citit i greutat ile in viitor.

B Pozit ionat i-va cu vehiculul pe o suprafat & céat se poate de plana.

B Pornit i afis ajul de cantarire cu ultimul buton din stanga.

B Apdsatisitinetiapasat butonul [ZERO] pana cand pe afis aj palpéie greutatea.
Acum pozit ionat i incarcatorul frontal (elevatorul) in pozit ia de cantarire.

Apasat i butonul [f], pe afis aj apare Z.inP. Acum este stabilit punctul zero.

Apéasat i o singura data scurt butonul [ZERO], pe afis aj palpéie din nou greutatea.
Apasat i butonul [f], pe afis aj apare greutatea de calibrare setata ultima data.

Schimbat i numarul afis at cu valoarea greutat ii efectiv incarcate, respectiv cu greutatea utilizata pentru
calibrare. Numarul poate fi modificat cifra cu cifra, pozit ia curentd palpaie. Pentru a modifica pozit ia
curenta utilizat i butonul [SELECT]. Dupa ultima pozit ie din dreapta devine activa din nou ultima pozit ie
din stanga. Pentru a modifica numarul la pozit ia curenta (care pélpaie intermitent) folosit i tasta [PRINT].

® incarcat i acum incarcatorul frontal (elevatorul) cu o greutate cunoscuta de Dumneavoastra, respectiv
punet i o cantitate de material cunoscuta pe echipamentul Dumneavoastra. Greutatea trebuie s3 fie cat
mai mare posibil.

B Pozit ionat i incarcatorul frontal (elevatorul) din nou in pozit ia de cantarire (as a cum este descris mai sus,
cu indlt ime de ridicare / pozit ie de echipament / direct ie de deplasare).

B Apdsat i butonul [f], pe afis aj apare S.inP. Acum punctul de calibrare este setat.
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B Apdsat i butonul [ZERQ]. Calibrarea este salvata.
B Pentru a opri procesul de calibrare in oricare etapa, doar inchidet i afis ajul.

Putet i repeta procesul de calibrare de cate ori dorit i. O calibrare nou efectuata va suprascrie calibrarea deja
existenta.

4. Resetare
Cu tasta [ZERO] punctul zero al afis ajului este resetat.

5. Procesul standard de cantarire
Incarcat i / umplet i echipamentul Dumneavoastra, pozit ionat i incarcatorul frontal (elevatorul) in pozit ie de
cantarire si citit i greutatea.

6. Cantarire cu functia de tar3
Daca dorit i sa cantarit i marfuri in cutii sau ambalaje, cu funct ia de tarad greutatea containerului gol va fi
automat dedusa, fara ca punctul zero al cantarului sa fie schimbat.

B Setat i cantarul la zero s i punet i containerul gol pe acesta.
B Asteptat i pana cand afis ajul de greutate indica o valoare stabild.

B Apdsat i tasta [TARE]. Afis ajul de cantarire revine la zero s i aratad simbolul NET. Acum afis ajul de cantarire
arata numai sarcina utila (greutate neta).

Acum punet i marfa care urmeaza sa fie cantarita in container.
As teptat i pana cand afis ajul de greutate indica o valoare stabila.

Citit i greutatea; aceasta este greutatea neta fara ambalaj a marfurilor cantarite.

Daca dorit i sa cantarit i mai multe marfuri in aceleas i containere goale, putet i sd punet i acestea una
dupa cealalta pe cantar. Atata timp céat simbolul NET este aprins, greutatea tara anterior determinata va fi
scazuta sinumai greutatea neta se va afis a.

Pentru a trece de la brut la net, apdsat i tasta [SELECT].

B Pentru a inchide funct ia de tara, luat i jos intreaga incarcatura de pe cantar si apasat i din nou butonul
[TARE].

7. Cantarire cu functie de totalizare
B Pozit ionat i incarcatorul frontal (elevatorul) in pozit ia de cantarire, as teptat i pana cand greutatea este
stabila, apoi apasat i tasta [PRINT]. Prin acesta greutatea actuala se adauga la greutatea totala.

B Pentru citirea greutat ii totale apa sat i tasta [f]. Afis ajul aratd mai intai numarul greutat ilor din memoria de
totalizare (COUNT), apoi greutatea totala din memoria de totalizare (TOTAL).

B Pentru s tergerea greutat ii totale apdsatisitinet i apasata tasta [PRINT].

8. Oprirea
Apéasat i sitinetiapasat ultimul buton din stanga pana cand afis ajul de cantarire se stinge.
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AGRETO rmgpasnunuyeckue sec bl

1. MoHTaX AaTyuKa pasBneHuA

B Halaute nogxoasllee Mecto Mexay 6/J0Kom ynpaBaeHUsa U NogbeMHbIM LUIMHAPOM B HaNOPHOW MarMcTpanm
Bawe rVI,D,paBﬂM‘-IECKOﬁ cuctemsl. Ecnm MCNONb3YHOTCA KaKkune-nnbo perynnpyrouwmne nam 3anopHble KnanaHbl, TO
A3aTYUK OaBNEHNA OONKEH YCTAHAB/IMBATLCA MeXAay 3STUMU KNlanaHaMn U ULMIMHOPaMU.

B OTtcoeanHuTte rMAapaBINYEeCKYO Marmcrtpazsb npu pe3b6080M coeagunHeHnn n noarotToebTe H606XO,CI,VIMbIe
coegnHuTeNIbHble d)MTMHI'M, TakKne Kak TpOD’IHMK, Mycha nT.4., OHN BECbMa MHAUBULAYA/IbHbI M HE BXOAAT B
KOMMNAEKT NOCTaBKU rmapaB/inyeCcKkmnx BecosB.

B Ecnm oTCyTCTBYET NoAxoAsiiee MecTo oTcoeAnHeHns, Bam HYXKHO CHATb LWWAAHT M BNPECCOoBaTb TPOMHMUK.

B YcTaHOBUTE AATUMK A3BAEHUA U NPOJOMNKMUTE CUTHA/bHBIN Kabesb B 30HY BECOBOro MHAMKATOpa.

2. MopgknioueHne BeCOBOro MHAMKATOpaA
B PasmecTuTe BECOBOW MHAMKATOP B NOAXOAALLEM MECTe Ha TPaHCMOPTHOM CpeACTBe.

B [loacoeguHUTe Kabenb NUTAHMA K NONOXKUTENIbHON N OTPULATENbHOM K/IEMMaM 3/1eKTprUYeckoi bopToBoi ceTu.
NHANKATOP MOXKeT paboTaTb Npu HanpaxeHun ot 12 go 24 B.

B [loacoeAnHUTE LUITEKEP CUTHANbHOIO Kabena B3BellnBaHMS.

3. KanubpoBKa BecoBOro MHAMKaTopa
[na HacTpoWikmn Npeobpa3oBaHMA rMAPABANYECKOrO AaBeHUA B BeC B Baluei cucTeme BECOBOM MHAMKATOP AO/IKEH
6bITb OTKAIMBPOBAH Nepes NepBbiM UCNONb30BaHUEM.

Mpu ppoHTaNbHOM NOrpy3UnKe Bbl yunTbiBaETE ONPEAEIEHHYIO BbICOTY NOABEMA M NONOKEHNE UHCTPYMEHTA,
KoTopoe Bbl Bceraa MoKeTe CHOBa N0 BO3MOXHOCTM TOYHO HAaCTPOUTb M B KOTOPOM Bbl XOTUTE NO34HEE CYUTLIBATHL
Bec.

MocTaBbTe TPAHCNOPTHOE CPEACTBO MO BO3MOMKHOCTU Ha POBHYHO MOBEPXHOCTb.
BKAtounTEe BECOBOM MHAMKATOP C MOMOLLbIO KPaMHEeN 1eBOMN KHOMKM.

Haxmute 1 yaeprkmsaiite KHonKky [ZERO] Ao Tex nop, Nnoka Ha gucnniee He byaeT muraTtb Bec.

Haxmute KHonKy [f], Ha ancnnee noasnseTcs UHAMKaUMA Z.inP. Tenepb yCTaHABAMBAETCA Hy/1eBas TOYKa.
KpaTkoBpemeHHO HaxkmuTe 1 pa3 KHonky [ZERO], Ha Ancnnee cHoBa MUraeT Bec.

[ |
[ |
[ |
B Tenepb NpuBeanTe NYCTOM GPOHTANbHbIV NOFPY3UYMK (MauTy BUNOYHOTO NOrpPy3yMKa) B NONOKEHWE B3BELLMBAHWA.
[
[
B HamuTte KHonky [f], Ha AMcnaee cToMT B nocaeaHUIt pas3 HacTPOEHHbIN KannbpoBoUHbIl Bec.

[ |

N3meHUTe oTobpakaemoe Yncnosoe 3HayeHMe Ha GaKTUYECKM 3arpy»KeHHbIW BEC UK BEC, UCMONb30BaHHbIN A1A
KaNMBpPOBKN. YNCNO MOXKET USMEHATHCA MO Pa3pAdaM, KaXKabl pa3 MUraeT TeKyLWNUIN paspas. [Ana nsmeHeHun
TeKyLero paspaga ncnosbsyinte kHonky [SELECT], nocne KpaHero npaBoro paspsaga CHOBa CTaHOBUTCA
AKTUBHbIM KpalHUI neBbli paspag. Jna M3MeHeHUa YNCI0BOro 3HAaYEHUS TEKYLLEro (MuUratoLero) paspasaa
ncnonbayiTte KHonky [PRINT].

B Tenepb Harpysute GPOHTANbHbIN NOrPY3UMK (BUIOYHBIN MNOrPY34MK) M3BECTHLIM BECOM WM HanoAHUTEe Baww
WHCTPYMEHT U3BECTHbIM KOJIMYECTBOM MaTepuana. Bec fonKeH 6biTb HACTONLKO 6ObLINM, HACKOIBKO 3TO
BO3MOKHO.

B [puBeauTe Baw ¢poHTaNbHbIN NOrPy3YMK (MauTy BUJIOYHOTO NOrpy34MKa) CHOBa B NOJIOXKEHME B3BELIMBAHMA (KaK
OMMCaHO BbllE, C HACTPOWMKOM BbICOTbI NOAbEMA/NO3ULUM UHCTPYMEHTA/HaNpaBAeHNUA ABUNKEHNSA).
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B Haxkmute KHoMKYy [f], Ha gucnnee nossnseTca MHAMKaLMA S.inP, Tenepb ycTaHaBAMBAETCA TOYKA KanMbpPoBKU

B Haxmute KHonKy [ZERO], KannbpoBKa coxpaHAEeTcs B NamATK.

B Y706bI NpepBaTb NPOLECC KaIMBPOBKM B KAaKOW-1MO0O MOMEHT, NPOCTO BbIK/OYMUTE MHAMKATOP.

Bbl MOXKeTe NOBTOPUTbL NPOLLECC KaIMBPOBKKM N10HOE KONNYeCcTBO pas. 3aHOBO BbINOJ/IHEHHAA KaniMbposKa byaeT
nepe3anuncbiBaTh YKe CYLLECTBYIOLLYIO KaNMbPOBKY.

4. O6HyneHue
C nomouubto KHonNKKM [ZERO] cHOBa yCTaHAaBAMBAETCA Hy/1eBas TOUKA LWKa/bl MHAWKaTOpA.

5. CTaHAapTHbIM Npouecc B3BelnBaHUA
3arpy3ute/HanosiHuTe Baw MHCTPYMEHT, npuBeaunTe GPOHTa/IbHbIN NOrPY3YMK (MauTy BUAOUYHOrO NOrpysymKa) B
NoJIoXKEeHWe B3BELUMBAHUA N NPOU3BEAUTE OTCYET Beca.

6. B3BewwuBaHue ¢ PyHKUMEN TapupoOBaHUA
Ecnu Bbl XOTUTe B3BELWINBATb U3E/MA B KOHTEMHEPaX UM YNaKoBKaXx, C NOMOLLbI GYHKLUU TapUPOBaHMA MOXKHO
aBTOMATMYECKM BblYMTATb BEC NMYCTOM Tapbl 6€3 N3MEHEHUA HY1IEBOM TOYKMU LLIKA/Ibl BECOB.

B YcTaHOBWUTE LKa/ly BECOB Ha HOJ/lb M MOMECTUTE Ha BECbl NYCTYIO Tapy.
B [lo)auTecb, Koraa BecoBon MHAMKATOP OyaeT nokasbiBaTb CTabuabHOE 3HaYeHue.

B Haxmute KHonKy [TARE]. BecoBoit UHAMKATOP CHOBA BO3BpPALLAETCA Ha Hyb U NokasbiBaeT cumeon NET. Tenepb
BECOBOM MHAMKATOP NMOKa3bIBAET TO/IbKO MOJIE3HYIO HArpy3Ky (BeC HETTO).

B Tenepb NOMeECTUTE B3BELUMBAEMOE U3Ae/Me B Tapy.
B [loKAWTecb, KOrga BECOBOM MHAMKATOP byAeT NoKasbiBaTb CTabuibHOE 3HaYeHue.
B [Ipou3BeauTe OTCYET BECa, Peyb UAET O BECE HETTO B3BELWMBAEMOrO U3aenns 6es Tapbl.

B Ecnu Bbl XoTUTe B3BeLLMBaTb Ho/blue M3,D,el1MV1 B OZAMHAKOBbIX NYCTbIX Tapax, Tenepb Bbl moxeTe NOMeCTUTb UX Ha
BeCbl 0gMH 3a Apyrum. Noka ceetutca cumson NET, paHee onpegeneHHana Tapa BblUMTaETCA, U OTO6pa)'KaETCF|
TOJZIbKO BeC HETTO.

B [Ina nepexofa OT Beca 6pyTTO K BeCy HETTO HaxKMuTe KHonKy [SELECT].

B [171a 3aBepllieHns GpYHKLUM TapMPOBaHMA CHUMUTE BECb FPY3 C BECOB M NOBTOPHO HaxKmuTe KHonKky [TARE].

7. B3sewwunBaHue ¢ PyHKLUMEN CYMMMUMPOBAHUA

B [puBeaunTe Baw ¢poHTaNbHbIM NOrPy3YMK (BUIOUYHbBIN NOrPY3UMK) B MONOXKEHUE B3BELLIMBAHUA, AOXAUTECH, KOraa
CTaHeT cTabunbHbIM Bec, M 3aTeM HaxkmuTe KHonky [PRINT]. Takum obpasom TeKyLmin Bec gobasaaeTcs K
CYMMapHOMY Becy.

B YT0bbl NPOMN3BECTM OTCYET CYMMbI, Ha*KMUTe KHOMKY [f]. MIHAMKATOp cHayana nokasblBaeT KOIMYECTBO BECOB B
HakonuTene cymmbl (COUNT), a 3aTem obwuit Bec HakonuTens cymmsbl (TOTAL).

B Y1obbl cTEPETL CYMMY, HAXKMUTE U yaepKuBaliTe KHonKky [PRINT].

8. BblKnouyeHue
Haxxmute n y,u,epmMBaVlTe KpaﬁHIOlO NeBYO KHOMKY, MOKa He NOoracHeT BecoBom UHOWNKATOP.
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AGRETO hydraulisk balans

1. Montering av trycksensorn
® Hitta en lamplig plats mellan styrenheten och cylindern i tryckledningen i hydraulsystemet. Om nagra
reglerventiler eller backventiler anvands maste tryckgivaren mellan dessa ventiler och cylindrar installeras.

m Koppla bort den hydrauliska ledningen med en skruvférbindning och skaffa de nédvandiga tillbehéren
sasom T-stycke, hylsa etc. Dessa ar mycket individuella och medfdljer inte den hydrauliska balansen.

® Om det inte finns ndgon lamplig separationspunkt maste du ta bort en bit av slangen och trycka in ett T-
stycke.

B Montera pé trycksensorn och dra signalkabeln inom rackvidd for vagindikatorn.

2. Anslutning av vagindikatorn.
® Placera vagindikatorn pa en lamplig plats i fordonet.

B Anslut strdmkabeln med plus och minus till ombordelektroniken. Displayen kan mandvreras mellan 12 och
24 volt.

® Anslut kontakten till vagsignalkabeln.

3. Kalibrering av vagindikatorn
For att justera omvandlingen fran hydraultrycket till vikten pé ditt system maste vagindikatorn forst kalibreras
fore anvandning.

For en frontlastare dvervager du en definierad lyfthojd och en verktygsposition, som du alltid kan stélla in sé
exakt som mdjligt igen, och dar du senare kan I&sa av vikterna.

Stall dig med fordonet p& en sé& plan yta som mojligt.

Koppla i vagindikatorn med knappen langst till vanster.

Tryck och hall nere knappen [ZERO] tills displayen visar vikten.

Nu placerar du din tomma frontlastare (gaffeltruck) i vagningsposition.
Tryck p& knappen [f], p& displayen visas Z.inP. Nu faststélls nollpunkten.
Tryck snabbt en gang pé knappen [ZERO], pa displayen blinkar vikten igen.

Tryck péd knappen [f], pé displayen visas den senast installda kalibreringsvikten.

Andra det nummer som visas till den faktiskt fyllda vikten for den respektive anvanda kalibreringsvikten.
Siffran kan andras fran plats till plats, den aktuella platsen blinkar hela tiden. Fér att &ndra den aktuella
platsen, anvand knappen [SELECT], efter platsen langst till hdger blir den vanstra platsen aktiv igen. For att
andra siffran for den aktuella (blinkande) platsen knappen [PRINT].

B | agg nu en for dig kand vikt pa din frontlastare (gaffeltruck) respektive fyll pa en bestamd mangd material
pa ditt verktyg. Vikten ska vara s tung som mojligt.

® Flytta tillbaka din frontlastare (gaffeltruck) till vagningsposition (s&som det har beskrivits ovan med
lyfthojd/verktygsposition/rorelseriktning).

® Tryck p& knappen [f], p& displayen visas S.inP, nu faststalls kalibreringen.
B Tryck pa knappen [ZERO)], kalibreringen sparas.
® For att avbryta kalibreringen pé vilken som helst plats stanger du bara av displayen.
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Du kan upprepa kalibreringen s& manga ganger du vill. En ny utford kalibrering ersatter den befintliga
kalibreringen.

4. Nolistalining
Med knappen [ZERQ] aterstélls nollpunkten pa displayen igen.

5. Standard vagningsprocess
Lasta/fyll pa dina verktyg, placera frontlastaren (gaffeltrucken) i vagningsposition och las av vikten.

6. Vagning med tarafunktion
Om du vill vaga gods i behallare eller férpackningar kan vikten p& den tomma behéllaren dras av automatiskt
med tarafunktionen, utan att vdgens nollpunkt férandras.

B Satt vagen pé noll och placera den tomma behéllaren pé vagen.
® Vanta tills vikten pa displayen visar ett stabilt varde.

® Tryck pa knappen [TARE]. Displayen pa vagen atergar till noll och visar symbolen NET. Nu visar displayen
pa vagen endast nyttolasten (nettovikten).

Placera nu godset som ska vagas i behéllaren.
Vénta tills vikten pa displayen visar ett stabilt varde.

Léas av vikten, det géller nettovikten av det vagda godset utan behallare.

Om du vill vaga fler varor i samma tomma behallare kan du placera dessa en efter en pa végen. Sa lange
som symbolen NET lyser dras den tidigare angivna taravikten av, och nettovikten visas.

For att andra frén brutto till netto, tryck pa knappen [SELECT].

® For att avsluta tarafunktionen, avliagsna totalvikten fran végen och tryck pé knappen [TARE] igen.

7. Vagning med totalfunktion
® Placera din frontlastare (gaffeltruck) i vagningsposition, vanta tills vikten &r stabil och tryck sedan pa
knappen [PRINT]. P& sa satt laggs den aktuella vikten till totalvikten.

B For att avldsa totalen, tryck pa knappen [f]. Displayen visar forst antalet vikter i summeringsminnet
(COUNT) och sedan totalvikten av summeringsminnet (TOTAL).

B For att rensa summan, tryck pa knappen [PRINT] och hall den intryckt.

8. Avstangning
Tryck och hall knappen langst till vanster intryckt tills vagdisplayen slocknar.
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AGRETO Hydraulicka vaha

1. Montaz tlakového snimaca

B N4jdite vhodné miesto medzi riadiacou jednotkou a valcom v tlakovom potrubi vasho hydraulického
systému. Ak sa pouzivaju nejaké regulacné alebo spatné ventily, musi byt tlakovy snimac nainstalovany
medzi tymito ventilmi a valcami.

® Odpojte hydraulické vedenie na skrutkovom spoji a zaobstarajte si potrebné spojovacie kusy ako T-spojky,
objimky atd", ktoré su vel mi individualne a nie su dodavané spolu s hydraulickou vahou.

B AK nie je k dispozicii ziadny vhodny bod rozpojenia musite odobrat kus hadice a nechat si zalisovat T-
spojku.

® Namontuijte tlakovy snimac a uloZte signalny kabel do oblasti indikatora vazenia.

2. Pripojenie indikatora vazenia
B Umiestnite indikator vazenia na vhodné miesto vo vozidle.

B Pripojte plusovy a minusovy pél napajacieho kabla k palubnému elektrickému systému. Indikator sa méze
prevadzkovat s napatim medzi 12 a 24 Voltov.

B Pripojte zastr¢ku signalneho kabla vahy.

3. Kalibracia indikatora vazenia
Aby bolo mozné prispbsobit prepocet hydraulického tlaku na hmotnost k vasmu systému musi sa indikator
vazenia pred prvym pouzitim kalibrovat .

Pri ¢elnom nakladadi si premyslite definovanu vysku zdvihu a poziciu nastroja, ktoré sa kedykol vek daju
nastavit Co najpresnejsie, a v ktorych by ste neskér chceli od¢itavat hmotnost .

B Postavte sa s vozidlom na ¢o najrovnejSiu plochu.

B Zapnite indikator vazenia tladidlom, ktoré sa nachadza celkom vI' avo.

Stlacte a podrzte tlacidlo [ZERQ], kym na indikatore blika hmotnost .

Teraz postavte svoj prazdny Celny nakladac (vysokozdvizny vozik) do pozicie vazenia.
Stlacte tlacidlo [f], na indikatore sa zobrazi Z.inP. Teraz je stanoveny nulovy bod.
Stlacte 1x kratko tlaCidlo [ZERO], na indikatore opéat blika hmotnost .

Stlacte tlacidlo [f], na indikator je zobrazena posledna nastavena kalibracna hmotnost .

Zmeite zobrazené ¢islo na skutodnl hmotnost alebo hmotnost pouzivan pre kalibraciu. Cislo je mozné
menit po jednotlivych Cisliciach, vzdy blika aktualna Cislica. Ak chcete zmenit aktualnu Cislicu pouzite
tlacidlo [SELECT], po Cislici Uplne vpravo bude opat aktivna Cislica Uplne vI' avo. Ak chcete zmenit Cislo na
aktuélnej (blikajucej) pozicii pouzite tlacidlo [PRINT].

B Teraz zat azte Celny nakladac (vysokozdvizny vozik) so znamou hmotnost ou alebo naplrite zname
mnozstvo materialu do vasho nastroja. Hmotnost by mala byt taka vel k&, ako je to mozne.

B Postavte Celny nakladac (vysokozdvizny vozik) spat do polohy vazenia (ako je popisané vysSie
prostrednictvom vysky zdvihu/polohy nastroja/smeru pohybu).

m Stlacte tlacidlo [f], na indikatore sa zobrazi S.inP, teraz je urCeny kalibracny bod.
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m Stlacte tlacidlo [ZERQO], kalibracia sa ulozi do pamate.
B Ak chcete ukondit kalibracny proces v ktoromkol vek mieste, jednoducho indikator vypnite.

Kalibracny proces mézete opakovat tak ¢asto ako chcete. Opatovne vykonana kalibracia prepiSe uz
existujucu kalibraciu.

4. Nulové body
S tlacidlom [ZERQ] sa znovu nastavi na displeji nulovy bod.

5. Standardny proces vazenia
Nalozte/naplrite svoje naradie, postavte ¢elny nakladac (vysokozdvizny vozik) do pozicie vazenia a odcitajte
hmotnost .

6. Vazenie s funkciou hmotnosti obalu
Ak chcete vazit tovar v nadobach alebo obaloch, mbze sa s funkciou hmotnosti obalu automaticky odditat
hmotnost obalu bez toho, aby ste museli menit nulovy bod vahy.

B Nastavte vahu na nulu a dajte na vahu prazdne obaly/kontajnery.
B Pockajte, kym sa na indikatore nezobrazi stabilnd hodnota hmotnosti.

m Stlacte tlacidlo [TARE]. Indikator vazenia presko&i opat na nulu a zobrazi sa symbol NET. Teraz sa na
indikatore zobrazuje prilozena hmotnost (Cista hmotnost ).

Tovar, ktory chcete odvéazit , dajte teraz do obalov/kontajnerov.
Pockajte, kym sa na indikatore nezobrazi stabilna hodnota hmotnosti.

Odcitajte hmotnost, je to Cista hmotnost vazeneho tovaru bez obalu.

Pokial' chcete vazit viac tovarov v rovnakych prazdnych obaloch/nadobach, mbzete ich teraz davat na
vahu jeden po druhom. Kym na indikatore svieti symbol NET, najskér sa odditava zistena hmotnost obalu a
potom sa na displeji zobrazuje len ¢ista hmotnost .

Pre zmenu z brutto hmotnosti na netto hmotnost stlacte tlacidlo [SELECT].

B Ak cheete ukoncit funkciu hmotnosti obalu, zoberte cely néklad z vahy a znovu stlacte tlacidlo [TARE].

7. Vazenie s funkciou scitavania

B Postavte svoj Celny nakladac (vysokozdvizny vozik) do pozicie vazenia a pockajte, kym nie je zobrazovana
hmotnost stabilna a potom stlacte tlacidlo [PRINT]. Tym sa aktualna hmotnost pripocita k celkovej
hmotnosti.

B Pre zistenie suctu hmotnosti stlacte tlacidlo [f]. Na indikatore sa najskor zobrazi pocet hmotnosti v pamati
suctu (COUNT), potom celkova hmotnost pamate suctu (TOTAL).

B Pre vymazanie sUctu stlacte a podrzte tlacidlo [PRINT].

8. Vypnutie
Stlacte a podrzte tlacidlo Uplne vI avo, kym indikator vazenia nezhasne.
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AGRETO Hidravli¢na tehtnica

1. Montaza tlacnega senzorja
m Poiscite primerno mesto med krmilno napravo in valjem v tlacnem vodu vasega hidravlicnega sistema. Ce
se uporabljajo kakrsni koli regulirni ali zaporni ventili, mora biti med temi ventili in valji vgrajen tlacni senzor.

® | ocite hidravli¢ni vod pri vijacni povezavi in si priskrbite vse potrebne priklju¢ne dele, kot so T-kosi, objemke
itd., ki so odvisni od posamezne naprave in niso vkljuceni v obseg dobave hidravli¢ne tehtnice.

B Ce primerno locilno mesto ni na voljo, morate odstraniti kos cevi in vstaviti T-kos.

m Vgradite tlacni senzor in napeljite signalni kabel v obmocje tehtalnega prikazovalnika.

2. Prikljucek tehtalnega prikazovalnika
B Postavite tehtalni prikazovalnik na primerno mesto v vozilu.

B Prikljucite napajalni kabel na pozitivni in negativni kontakt na prikljucni plosci v vozilu. Prikazovalnik lahko
delujenai2ali24 V.

B Prikljucite vti€ signalnega kabla za tehtanje.

3. Umerjanje tehtalnega prikazovalnika
Za prilagoditev pretvorbe hidravlicnega tlaka na tezo v vaSem sistemu je treba pred prvo uporabo umeriti
tehtalni prikazovalnik.

Pri ¢elnem nakladalniku pretehtajte doloCeno viSino dviga in polozaj orodja, ki ju lahko nastavite kar se da
natanc¢no in pri katerih zelite pozneje odcitati tezo.

Z vozilom se postavite na kar se da ravno povrsino.

S skrajno levo tipko vklopite tehtalni prikazovalnik.

Pritisnite in drzite tipko [ZERO], dokler ne zacne tehtalni prikazovalnik utripati.
Nato premaknite prazni Celni nakladalnik (steber viliCarja) v tehtalni polozaj.
Pritisnite tipko [f], da se na zaslonu prikaze »Z.inP«. S tem se doloCi niCelna tocka.
Enkrat na kratko pritisnite tipko [ZERO], da za¢ne na zaslonu znova utripati teza.

Pritisnite tipko [f], da se na zaslonu prikaze nazadnje nastavljena umerjena teza.

Spremenite prikazano tevilo na dejansko naloZeno teZo oz. tezo, uporablieno za umerjanje. Stevilo se
lahko spreminja mesto za mestom, pri Cemer vedno utripa trenutno mesto. Za spreminjanje trenutnega
mesta uporabite tipko [SELECT]; po skrajnem desnem mestu se znova aktivira skrajno levo mesto. Ce
zelite spremeniti Stevilko na trenutnem (utripajocem) mestu, uporabite tipko [PRINT].

® Nato obremenite Celni nakladalnik (vili¢ar) z znano tezo oz. v orodje nalozite znano koli¢ino materiala. Teza
mora biti tako velika, kot je mogoce.

B /nova postavite Celni nakladalnik (steber viliCarja) v tehtalni polozaj (kot je zgoraj opisano z visino
dviga/polozajem orodja/smerjo premikanja).

B Pritisnite tipko [f], da se na zaslonu prikaze »S.inP<; toCka umerjanja je zdaj dolo¢ena.

B Pritisnite tipko [ZERQ], da se umerjanje shrani.

m Ce elite na katerem koli mestu prekiniti postopek umerjanija, preprosto izklopite prikazovalnik.
Postopek umerjanja lahko ponovite poljubno pogosto. Novo umerjanje nadomesti ze obstojece umerjanje.
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4. Doloc¢anje nicelne tocke
S tipko [ZERQ] se na novo nastavi nicelna tocka prikazovalnika.

5. Standardni postopek tehtanja
Nalozite/napolnite orodje, premaknite celni nakladalnik (steber vili¢arja) v tehtalni polozaj in odCitajte tezo.

6. Tehtanje s funkcijo tare

Ce Zelite stehtati blago v posodah ali embalazi, lahko s funkcijo tare samodejno odstejete tezo prazne posode,
ne da bi morali pri tem spreminjati nicelno tocko tehtnice.

®m Nastavite tehtnico na ni¢ in postavite prazno posodo na tehtnico.
B Pocakajte, da se vrednost na prikazovalniku teze ustali.

B Pritisnite tipko [TARE]. Tehtalni prikazovalnik znova skoci na ni¢ in prikaze oznako »NET«. S tem se na
tehtalnem prikazovalniku prikaze samo e obremenitev (neto teza).

Vstavite tehtano blago v posodo.
Pocakajte, da se vrednost na prikazovalniku teze ustali.

Odcitajte tezo; to je neto teza tehtanega blaga brez posode.

Ce Zelite tehtati ved blaga v istih praznih posodah, ga lahko enega za drugim naloZite na tehtnico. Dokler
sveti oznaka NET, se predhodno dolo¢ena tara odsSteva in prikazuje se neto teza.

Ce Zelite preklopiti iz bruto v neto, pritisnite tipko [SELECT].

m Ce Zelite kondati funkcijo tare, odstranite celotno breme s tehtnice in znova pritisnite tipko [TARE].

7. Tehtanje s funkcijo sestevanja
B Premaknite Celni nakladalnik (vilicar) v tehtalni polozaj, pocakajte, da se teza ustali, nato pritisnite tipko
[PRINT]. S tem se trenutna teza priSteje skupni tezi.

Ce Zelite odditati vsoto, pritisnite tipko [f]. Na prikazovalniku se najprej prikaze $tevilo teZ v pomnilniku vsote
(COUNT) in nato Se skupna teza v pomnilniku (TOTAL).

Ce Zelite izbrisati vsoto, pritisnite in zadrZite tipko [PRINT].

8. lzklop
Pritisnite in drzite skrajno levo tipko, dokler se tehtalni prikazovalnik ne izklopi.
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AGRETO Hydraulické vyvazeni

1. Montaz tlakového senzoru

® Najdéte vhodné misto mezi ¥ idici jednotkou a valcem v tlakovém potrubi vaSeho hydraulického systému.
Pokud jsou pouzity vSechny regulacni nebo zpétné ventily, musi byt instalovan snimac tlaku mezi té mito
ventily a valci.

B Odpojte hydraulické vedeni na Sroubu a pof idte si potf ebné vybaveni jako T-ty¢, rukavy atd; tyto jsou
velmi individualni a nejsou dodavany s hydraulickou rovnovahou.

B Pokud neni k dispozici zadny vhodny konektor hadice, je nutné odebrat kus hadice a nechat stisknutou T-
tyC.

B Pfipevnéte snimac tlaku a polozte datovy kabel k oblasti indikatoru vazeni.

2. Pripojte indikator vahy
B Umistéte ukazatel hmotnosti na vhodném misté ve vozidle.

B Pfipojte napajeci kabel ke kladné a zaporné asti elektrického systému. Displej maze provozovat mezi 12 a
24 \Volty.

B Pfipojte zastréku signalniho kabelu.

3. Kalibrace indikatoru vahy
Chcete-li nastavit pr evod hydraulického tlaku na hmotnost do vaseho systému, musi byt indikator vazeni p¥ ed
pouzitim kalibrovan.

Pomoci Celniho nakladace nastavte definovanou vysku zdvihu a polohu nastroje, kterou vzdy muazete nastavit
pF esné tak, jak je to mozné tam, kde chcete zobrazit zavazi pozdéji.

Postavte se s vozidlem na co nejvice plochy povrch.

Nastavte indikator vahy pomoci tlacitko zcela vievo.

Stisknéte a podrzte tlacitko [nula], dokud bude blikat hmotnost na displeji.
Nyni dejte prazdny ¢elni nakladac¢ (stozar voziku) do nastaveni vazeni.
Stisknutim tlacitka [F] se na displeji zobrazi Z.inP. Nyni je nastaven nulovy bod.
Stisknéte 1x kratce stisknéte tlacitko [ZERO], na displeji blika opét hmotnost.
Stisknéte tlacitko [f], na displeji se zobrazi posledni kalibra¢ni nastaveni.

Zméte zobrazené ¢&islo na skuteénou hmotnost nebo na kalibradni hmotnost materialu. Cislo Ize ménit po
jednotlivych Cislicich, aktualni pozice blika. Chcete-li zménit aktualni pozici pomoci tlacitka [VYBRAT], po
Uplné vpravo se aktivuje misto zase vlevo. Pro zménu Cisla na aktualni (blikajici) pozici stisknéte tlacitko
[TISK].

B Zatézte nyni pouze Celni nakladac¢ (vysokozdvizny vozik) vami znamou hmotnosti nebo vypinte zname
mnozstvi materialu na nar adi. Hmotnost by méla byt tak velka, jak je to mozné.

B Postavte Celni nakladac (vozik) zpét do polohy vazeni (jak je popsano vyse pomoci vytahu / polohy nastroje
/ pohybu).

m Stisknéte tladitko [f], na displeji se zobrazi S.inP, ted je stanovi kalibracni bod.

m Stisknéte tlacitko [ZERQ], kalibrace se ulozi do paméti.
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Chcete-li ukoncit kalibracni proces, stisknéte displej jednoduse na kterémkoliv misté.

Muzete opakovat kalibraci libovolné ¢asto. Nedavno provedena kalibrace p¥ epise stavajici kalibraci.

4,

Vynulovani

Tlacitko [Nula] se pouziva k obnoveni nulového bodu na displeji.

5.

Standardni vazeni

Naplrite / nalozte svuj stroj, dejte Celni nakladac (vysokozdvizny vozik) do pozice vazeni a odectéte hmotnost.

6.

Vazeni s funkci obalu

Pokud chcete vazit zbozi v kontejnerech nebo obalech, s touto funkci bude hmotnost prazdného kontejneru
automaticky odectena beze zmény nulového bodu.

Nastavte méF itko na nulu a vrat te prazdnou nadobu na véahu.
Pockejte, nez se na displeji hmotnosti ukéaze stabilni hodnota.

Stisknéte tlacitko [TARE]. Displej vahy se vrati na nulu a zobrazi symbol NET. Nyni se na displeji vahy
zobrazi pouze uzite€na hmotnost (Cista hmotnost).

Nyni pt idejte polozky, které maji byt zvazeny, do kontejneru.

Pockejte, nez se na displeji hmotnosti ukéaze stabilni hodnota.

Odectéte vahu, ktera je Cista hmotnost vazeného zboZi bez obalu.

Pokud chcete varzit vice zbozi ve stejnych prazdnych obalech, mazete je pf idat jeden po druhém na vahu.
Dokud sviti symbol NET, odecte se na displeji Cista hmotnost.

B Pro zménu z hrubého na Cisté stisknéte tlacitko [Vybrat].

B Chcete-li ukoncit funkci obalu, vylozte cely naklad a opét stisknéte tlacitko [TARE].

7.

8.

Vazeni s funkci zoomu
Dejte Celni nakladac¢ (vozik) do pozice vazeni, poCkejte, nez je hmotnost stabilni a stisknéte tlacitko [TISK].
Takze soucasna vaha je pt idana k celkové hmotnosti.

Pro soudet stisknéte tlacitko [f]. Na displeji se nejprve zobrazi pocet zavazi v paméti souctu (COUNT), pak
celkova hmotnost paméti soucet (celkem).

Sumu zrusite podrzenim tlacitka [Tisk].

Vypnuti

Stisknéte a podrzte tlacitko UpIné vievo, nez indikator vazeni zhasne.
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AGRETO Hidrolik Tarti

1. Basin¢ sensérunin montaji
B Hidrolik sisteminizin basing hattinda, kontrol Unitesi ile silindir arasinda uygun bir nokta arayin. Kontrol
valfleri ya da ¢ek valf kullaniliyorsa, basing senséru bu valfler ve silindirler arasina monte edilmelidir.

B Hidrolik hatti vida baglantilarinin birinden ayirin ve T-parca, rakor vb. gerekli baglanti parcgalarini temin edin,
bunlar cok 6zeldir ve hidrolik tartinin teslimat kapsamina dahil degildir.

® Uygun bir ayirma noktasi yoksa, hortumun bir parcasini ¢gikarmali ve araya bir T-parga preslemelisiniz.

B Basing sensoérdnU monte edin ve sinyal kablosunu tarti géstergesi kismina dogru doseyin.

2. Tarti gbéstergesinin baglantisi
B Tarti géstergesini arag icindeki uygun bir yere yerlestirin.

m Elekirik besleme kablosunu arti ve eksi kutuplariyla arag elektrigine baglayin. Ekran 12 ile 24 Volt araliginda
calistirilabilir.

B Tart sinyali kablosunun soketlerini takin.

3. Tarti gostergesinin kalibrasyonu
Hidrolik basincin agiriga donustdrdlmesini sisteminize uyarlamak icin, tarti gostergesi ilk kullanimdan énce
kalibre edilmelidir.

Bir 6nden yUkleyicide, her an olabildigince hassas ayarlayabilecediniz ve daha sonra agirliklar okumak
istediginiz, tanimlanmis bir kaldirma ytksekligi ve bir alet pozisyonu belirleyin.

B Aracla birlikte olabildigince duz bir alanda durun.

Tarti géstergesini en soldaki dugme ile acin.

Gostergede agirlik yanip sénene kadar [ZERO] tusunu basil tutun.

Simdi bos olan énden yUkleyiciyi (forklift asansorinu) tarti pozisyonuna getirin.
[f] digmesine basin, ekranda Z.inP gosterilir. Simdi sifir noktasi belirlenir.
[ZERQ] tusuna 1 kez kisa basin, ekranda tekrar agirlik yanip séner.

[f] tusuna basin, ekranda son ayarlanan kalibrasyon agirligi gosterilir.

Gosterilen saylyr gercekten doldurulmus agirlik ya da kalibrasyon icin kullanilan agirlik ile degistirin. Say!
basamak basamak degistirilebilir, her seferinde guncel basamak yanip séner. Gincel basamagi
degistirmek icin [SELECT] tusunu kullanin, en sagdaki basamaktan sonra yine en soldaki basamak etkin
hale gelir. GUncel (yanip sénen) basamaktaki rakami degistirmek igin [PRINT] tusunu kullanin.

® Simdi 6nden yukleyiciye (forklifte) bildiginiz bir agirhd ydkleyin ya da aletinize bildiginiz miktarda malzeme
doldurun. Agirlik mimkun oldugunca yuksek olmalidir.

m Onden yiKkleyiciyi (forklift asansorind) tekrar (yukarida tarif edildigi gibi kaldirma yiksekligi / alet pozisyonu /
hareket yonu ile) tarti pozisyonuna getirin.

B [f] tusuna basin, ekranda S.inP gosterilir, simdi kalibrasyon noktasi belirlenir.
B [ZEROQO] tusuna basin, kalibrasyon kaydedilir.
m Kalibrasyon iglemini herhangi bir noktada iptal etmek icin ekrani kapatmaniz yeterlidir.
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Kalibrasyon igslemini istediginiz kadar tekrarlayabilirsiniz. Yeniden yapilan bir kalibrasyon mevcut kalibrasyonun
Uzerine yazilir.

4. Sifirlama
[ZERQ] tusuyla ekranin sifir noktasi yeniden belirlenir.

5. Standart tartim iglemi
Aletinizi yUkleyin/doldurun, 6nden yUkleyiciyi (forklift asansérinl) tartim pozisyonuna getirin ve agirligr okuyun.

6. Dara fonksiyonu ile tartim
Mallar kaplarda veya ambalajlarda tartmak istiyorsaniz tara fonksiyonuyla, tartinin sifir noktasi degistirmeden
bos kabin agirligini otomatik olarak dusebilirsiniz.

B Tartiyr sifira getirin ve bos kabi tartinin Gzerine yerlestirin.
B Agirlik goéstergesi sabit bir deger gdsterene kadar bekleyin.

B [TARE] tusuna basin. Tarti gostergesi tekrar sifira déner ve NET sembolUnU gosterir. Simdi tarti gdstergesi
artik sadece yuku (net agirhgi) gosterir.

Tartilacak urana kaba yerlestirin.
Agirlik gdstergesi sabit bir deger gosterene kadar bekleyin.

Agirh@r okuyun, bu tartilan Urdnin kapsiz net agirhgidir.

Cok sayida urinu ayni bos kaplarda tartmak isterseniz, kaplari simdi ardi ardina tartiya koyabilirsiniz. NET
semboll yandigi strece 6nceden tespit edilen dara dusuldr ve sadece net agirlik gosterilir.

Netten brute gecis yapmak igin [SELECT] tusuna basin.

B Dara fonksiyonunu sonlandirmak icin tim yuku tartidan alip tekrar [TARE] tusuna basin.

7. Toplama fonksiyonu ile tartim
B Onden yUkleyiciyi (forklift) tartim pozisyonuna getirin, agirlik sabit hale gelene kadar bekleyin ve ardindan
[PRINT] tusuna basin. Béylece mevcut agirlik toplam agirliga eklenir.

B Toplami okumak igin [f] tusuna basin. Ekran, énce toplama hafizasindaki agirliklarin sayisini gosterir
(COUNT) ve ardindan toplama hafizasinin toplam agirhgini (TOTAL) g&sterir.

B Toplami silmek i¢in [PRINT] tusunu basili tutun.

8. Kapatma
Tarti géstergesi sdbnene kadar en soldaki dugmeyi basili tutun.
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AGRETO liapasniuyHi Baru

1. MoHTax gaTtumKa TUCKY

B 3HanaiTb BiANOBigHE Micue MixK 6N0KOM ynpaBAiHHA | LMAIHAPOM HanipHOT NiHii BaWOT rigpasnivyHoi cuctemun. Y
pasi BUKOPUCTAHHA Byab-AKMX KOHTPOJIbHMX ab0 3anipHUX KnanaHiB, C/li BCTAHOBUTU AATYMK TUCKY MiXK UMMM
KManaHamu i LuniHapamu.

B Y pa3i BUKOPUCTAHHA FBMHTOBOIO 3'€AHaHHA, Big' eaHaliTe rigpaBnivyHy NiHito Ta NpUroTyinTe HeobxiaHi GiTUHIU, AK-
OT TPIMHUK, BTY/IKA i T. 4., BOHM AyXe iHAMBIAYaNbHI | HE BXOAATb B KOMMJIEKT NOCTaBKM FigpaBaivyHMX Bar.

B Y pas3i BiacyTHOCTI BignoBigHOi TOYKKN Noainy, BUAaNiTb KOHEKTOP Ta BCTABTE TPINHUK.

B BcTaHOBITb AATYMK TUCKY Ta NPOKAAAITb CUTHAbHMI Kabenb A0 obnacTi gucnaeto Bar.

2. TMigKknoyeHHA gucnaeto Bar
B [lomicTiTb gMcniel Bar y 3py4HOMY Micl,i B TPAaHCMOPTHOMY 3acobi.

B [ligKNto4iTb MiHYC Ta NKOC Kabento XKUBNEHHSA [0 eNeKTPUUYHOT 6opToBOT MepeKi. ucnnen moxKe npautoBaTtu 3a
Hanpyru 12—24 BonbT.

B [ligKNto4iTb BUKY CUrHANbHOTO Kabesto Bar.

3. KaniébpyBaHHa gucnnen Bar
[ns HanawTyBaHHA NepPeTBOPEHHA rigpaBiyHOro TUCKY y Bary y Ballii cUCTEMI, CNig BUKOHATU KanibpyBaHHA
ancnnea ear nepea nepwmm BUKOPUCTAaHHAM.

Y pasi BUKOpUCTaHHA GPOHTANbHOrO HaBaHTaXKyBava NoAymaiTe Npo NeBHy 3py4YHy A4 Bac BUCOTY Niaomy Ta
NONIOMKEHHA IHCTPYMEHTY, AKi BM 3aBXKAN 3MOXKETe BCTAHOB/IIOBATM AKOMOra TouHilue. Mi3Hiwe Bam HeobxigHo byae
nigHimaT NnpeaMmeT Ha 06paHy BUCOTY Ta BCTAHOBNIOBATH IHCTPYMEHT y 06paHe NoN0KEHHA NepLU HiXK 34MTyBaTH
3HauYeHHA Baru 3 gmucnnesn.

B BCTaHOBITb TPAHCNOPTHKI 3acib Ha AKOMOra PiBHILLiA NOBEPXHI.
YBiIMKHITb Aucnaelt Bar, HATUCHYBLUW Ha KPaMHIO /1iBY KHOMKY.

HaTucHiTb Ta yTpumyiite KHonKy [ZERO], AoKM Ha aucnaei He noYHe 6aMmaTH Bara.

Tenep nocTaBTe CBili NOPOXKHIN GPOHTANbHUIT HaBaHTaXKyBay (aBTOHaBaHTaXyBay) y NONOMXKEHHSA ANSA
BMMIpIOBAHHA Baru.

HaTtucHiTb KHonky [f], Ha gucnnei He 3’ABMTbCA NOBiAOMNEHHSA «Z.inP». Tenep BCTaHOB/IEHA HY/IbOBA TOYKa.
OpAMH pas WBKUAKO HAaTUCHITb Ha KHOMKY [ZERO], Ha gucnnei 3HOBY NoyYHe 6aMmaTH Bara.

HaTtucHitb KHonky [f], Ha gMcnnei 3’ABUTbCA OCTaHHA Bara KanibpyBaHHA.

3miHiTb BigobpakyBaHe 3HaYeHHA Ha GaKTUYHY Bary HanoBHEHHA abo Bary, Lo BUKOPUCTOBYETLCA ANA
KanibpyBaHHA. YMCN0 MOXKHaA 3MiHIOBATM NepekatoYvaroumch Big undpu go umdpm, akTMeHa undpa 6ammac. LLob
3MIHUTK aKTUBHY UMdpPY, BUKOpUCTOBYITe KHONKY [SELECT], nicna kKpaliHboi npaBoi UuMdpu akTUBHOIO 3HOBY CTaE
KpanHs niea. LLLo6 3MiHUTK 3HaueHHA aKTUBHOI (6aMmae) unmdpu, BUKopUCToByTe KHOMKY [PRINT].

B Tenep HaBaHTaxTe GPOHTANbHUIA HaBaHTaXKyBay (aBTOHaBaHTaXKyBa4) Bi4OMOIO Bam Baroto, abo HamoBHiTb CBil
IHCTPYMEHT NEeBHOIO Ki/NbKICTIO MmaTepiany. Bara noBnHHa 6yTn akomora 6inbluoto.

B [ocTaBTe Bal GPOHTANbHMIA HaBaHTaXKyBay (aBTOHaBaHTaXKyBay) 3HOBY Y MOJIOXKEHHA ANA BUMiptOBaHHA Baru (K
OnucaHo BuUlLLE, 3 BiAMNOBIAHOI BUCOTO NiANOMY / NONOXKEHHAM IHCTPYMEHTa / HanpAMKOM PyXy).

B HaTtucHiTb KHonNKy [f], Ha ancnnei 3’aBUTbCcA NOBiAOMAEHHA «S.iNP», Tenep cnig BCTAHOBUTU TOUKY KanibpyBaHHA.

© AGRETO electronics GmbH 38



YKpaiHCbKa @3 = g rEtD

B |1lo6 36eperTi KanibpyBaHHS, HATUCHITb KHOMKY [ZERO].
B (1106 3ynMHUTK Npouec KanibpyBaHHA B Byab-KMIA MOMEHT, AOCTaTHbO NPOCTO BUMKHYTU AUCNEN.

Mpouec KanibpyBaHHA MOXHa NOBTOPLOBATU ByAb-AKY KinbKicTb pasiB. LLoiHO BUKOHaHe KanibpyBaHHA byae
nepesanuncyBaTH icCHyto4Ye KanibpyBaHHs.

4. O6HynNiHHA
3a gonomoroto KHoMKkun [ZERO] MoKHa CKMHYTU 3HAaYEHHA aucnaes.

5. CraHpapTHMUIA npouec 3BaXKyBaHHA
HaBaHTa)KTe/3an0BHiTb CBill IHCTPYMEHT, NOCTaBTe GPOHTANbHUI HaBaHTaXKyBay (aBTOHaBaHTaXKyBay) y NOJ0OKEHHS
ANA BUMIPIOBaHHSA Barv Ta 34MTaiTe 3HaYeHHA Baru.

6. 3Ba)KyBaHHA 3 GYHKUIEIO Tapm
Y pa3i HeobxigHOCTi 3Ba*KNTU TOBAPU B KOHTEMHepax abo ynakoBKax, BUKOPUCTaHHS YHKLIT Tapu A03BO/IUTb
aBTOMATMYHO BiAHATM Bary NOPOXHbOIO KOHTEMHepa 6e3 HeobXigAHOCTI 3MiHIOBATU HY/1bOBY TOYKY LKA/ Bar.

B BCTaHOBITb WKay Bar Ha Hy/1b Ta NOKAAAiITb MOPOXKHii KOHTEMHEpP Ha Barw.
B 3ayeKaliTe, AOKM Ha Aucnei Bar He Bigobpasntbes cTabinbHe 3HaYEeHHS.

B HatucHitb KHonKy [TARE]. Ha ancnnei Bar 3HOBY 3’'ABMTbCA Hy/b Ta BigobpasnTtbea cumson NET. 3apas Ha aucnnei
Bar Bi4o6parkaeTbCA NnLLEe KOPUCHE HaBaHTaXKeHHA (Bara HeTTo).

B Tenep HaBaHTA)KTe TOBAP A/1A 3Ba*KyBaHHA B KOHTEMHepI.
B 3ayeKaliTe, LOKKU Ha gucnnei Bar He BifobpasuTbea ctabinbHe 3HAYEHHS.
B 3yuTaliTe 3HaYEHHSA Baru, e byae 3HaYeHHA Barv HeTTO TOBApy ANA 3BaXKyBaHHA 6e3 KoHTelHepa.

B VY pasi HeobxiAHOCTI 3BaXKUTK AEKi/IbKa TOBAPiB B OJHAKOBMX KOHTEMHepaX, iX MOXKHa HaBaHTaXyBaTu Ha Baru
Nvwe no 4yepsi. lokun Ha gucnnei Bigobpaxkaetbca cumsos NET, Bara BU3HauyeHOi paHille Tapu byae BigHimaTuca
Ta Bara HeTTo byae BigobparkaTucs.

B |1lo6 nepeMKHYTU pexXum 3BaKyBaHHA 3 6PYTTO Ha HETTO, HAaTUCHITb KHONKY [SELECT].

B |1lo6 3aBeplIMTN BUKOPUCTAHHSA GYHKLIi Tapu, 3HIMITb BECb BAHTa 3 Bar Ta HaTUCHITb KHOMKY [TARE] wwe pas.

7. 3BaXKyBaHHSA 3 PYHKLi€EO A0[aBaHHA

B [locTaBTe CBil GPOHTA/IbHUI HaBaHTaXKyBay (aBTOHaBaHTaXKyBau) y NOJIOXKEHHA /19 BUMiPIOBaHHSA Baru,
3a4eKanTe AOKM Ha Ancnel He BiaobpasuTbes cTabifibHe 3HAYEHHS Ta HAaTUCHITb KHONKY [PRINT]. Takum unHom
NOTOYHA Bara 404aCTbCA A0 3arasibHOi Baru.

B |lo6 3unTaTi cymy, HaTUCHITb KHONKY [f]. Ha ancnnei cnoyaTky BigobparkaeTbCa KiNbKiCTb 3BaXKeHb B Nam'aTi
(COUNT), a noTim 3aranbHa Bara B nam'saTi (TOTAL).

B VY pasi HeobXiAHOCTi CKUHYTM CyMy, HAaTUCHITb Ta yTPUMYITe KHOMKY [PRINT].

8. BUMKHeHHSA
HaTUCHITb Ta yTpMMyliTe KpaliHIo NiBY KHOMKY, AOKM AWUCHei Bar HE BUMKHETbLCS.
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AGRETO hidraulika mérleg

1. A nyomasérzékels felszerelése

m Keressen egy megfelelé helyet a hidraulikus rendszer vezetékein a vezérléegység és a munkahenger
kdzott. Barmilyen szabalyozo- vagy zardszelep hasznalata esetén a nyomasérzékelét ezen szelepek és a
munkahenger kdzé kell felszerelni.

B Bontsa a hidraulikus vezetéket egy csavaros kapcsolasnal, szerezze be a csatlakoztatashoz szikséges
tartozékokat (T idom, csatlakozok stb.). Mivel ezek a tartozékok rendkivil eltéréek lehetnek, nincsenek
mellékelve a hidraulika mérleghez.

® Ha nem all rendelkezésre megfelelé bontasi pont, vagjon ki egy darabot a vezetékbél, és helyezzen be egy
T idomot.

B Szerelje fel a nyomasérzékelét, és helyezze a jelkabelt a kijelzé zonajaba.

2. Akijelzé csatlakoztatasa
B Helyezze a kijelz6t egy megfelels helyre a jarmdben.

B Csatlakoztassa a tapkabel pozitiv és negativ agat a fedélzeti elektromos rendszerhez. A kijelz6 12 és 24 V
kozotti feszultséggel hasznalhaté.

B Csatlakoztassa a méresi jel kabelének dugojat.

3. Akijelzs kalibralasa
Ahhoz, hogy a rendszerében beallitsa a hidraulikus nyomas sullya alakitasat, az elsé hasznalat elétt el kell
végezni a kijelzé kalibralasat.

Homlokrakodd esetén hatarozzon meg egy emelési magassagot és egy tartozék-poziciét, amelyeket a lehetd
legpontosabban képes Ujra bedllitani, €s amelyekben a késébbiekben le kivanja olvasni a merési értéket.

® Alljon a jarmdvel sik fellletre.

Kapcsolja be a kijelz6t a bal szélsé gombbal.

Tartsa nyomva a [ZERQO] gombot, amig a kijelzén villogni nem kezd a suly.

Most éllitsa a homlokrakodét (targoncatornyot) mérési poziciodba.

Nyomja meg az [f] gombot. A kijelz6n a Z.inP felirat jelenik meg. A nullpont beallitasra kerult.
Nyomja meg egyszer réviden a [ZERO] gombot. A kijelzén ismét villogni kezd a suly.

Nyomja meg az [f] gombot. A kijelz6 megjeleniti az utolsé alkalommal beallitott kalibralasi sulyt.

Maodositsa a kijelzett értéket a ténylegesen felrakodott sulyra, illetve a kalibralashoz hasznalt sulyra. Az érték
szamjegyenként modosithatd. Az aktualis pozicio villog. Az aktudlis pozicidéban talalhaté szamjegy
modositasahoz nyomja meg a [SELECT] gombot. A jobb szélsé pozicié utan ismét a bal szélsé pozicid
valik aktivwa. Az aktualis pozicidban talalhatd szamjegy (folyamatosan villog) médositasahoz nyomja meg a
[PRINT] gombot.

B Most helyezzen a homlokrakododra (targoncatoronyra) egy olyan terhet, amelynek ismeri az értékét, illetve
toltse fel a tartozékot egy ismert anyagmennyiséggel. A sulynak a lehets legnagyobbnak kell lennie.

® Allitsa a homlokrakoddt (targoncatornyot) ismét mérési pozicidba (a fentebbiekben lefrtak szerint: emelési
magassag / tartozék-pozicio / mozgasirany).

B Nyomja meg az [f] gombot. A kijelz6n az S.inP felirat jelenik meg. A kalibralasi pont most beallitasra kerilt.
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B Nyomja meg a [ZERQO] gombot a kalibralas elmentéséhez.
m A kalibralast barmikor megszakithatja a kijelzé egyszert kikapcsolasaval.

A kalibralasi eljarast barmennyi alkalommal megismételheti. Egy Uj kalibralas felllirja a meglévét.

4. Nullazas
A [ZERO] gomb segitségével visszaallithatd a kijelzé nullpontja.

5. Altalanos mérési eljaras
Rakodja meg/téltse fel a tartozékot, allitsa mérési pozicidba a homlokrakodét (targoncatornyot), és olvassa le
sUlyt.

6. Mérés tara funkcidval
Ha a termékeket dobozokban vagy egyéb csomagolasokban kivanja mérni, akkor a tara funkciéval az Gres
tartaly sulya automatikusan kivonasra kertl, anélkdl hogy a mérleg nullpontja megvaltozna.

m Allitsa a mérleget nullara, és helyezze ré az Ures tartalyt.
B Varja meg, amig a kijelz6n megjelend érték stabilizalodik.

® Nyomja meg a [TARE] gombot. A mérleg kijelzéje visszatér nullara, és a NET szimbolum jelenik meg rajta.
Most a kijelzé csak a hasznos terhet (nettd suly) jelzi ki.

Helyezze a lemérni kivant terméket a tartalyba.
Varja meg, amig a kijelz6n megjelené érték stabilizalodik.

Olvassa le a sulyt, amely a mert termékek csomagolas nélkuli nettd sulya.

Ha tobb terméket ugyanazokban az Ures tartalyokban kivan megmémi, akkor ezeket egymas utan a
meérlegre helyezheti. Mindaddig, amig a NET szimbdlum vilagit, z el6z6leg meghatarozott tara suly
kivonasra kerdl, és a kijelzé csak a nettd sulyt jeleniti meg.

A bruttd és nettd kozotti valtashoz nyomja meg a [SELECT] gombot.

B Atara funkcid bezarasahoz vegye le a teljes terhet a mérlegrél, és nyomja meg ismét a [TARE] gombot.

7. Meres 6sszesits funkcioval
Allitsa a homlokrakoddt (targoncatornyot) mérési pozicidba, varja meg a suly stabilizalédasat, majd nyomja
meg a [PRINT] gombot. Ezzel a mivelettel az aktualis suly hozzaadasra kerul a teljes sulyhoz.

A teljes suly leolvasasahoz nyomja meg az [f] gombot. A kijelz6n el6szor az 6sszesité memaoriaban
talalhaté mérések szama (COUNT), majd a teljes suly (TOTAL) jelenik meg.

A teljes suly térléséhez tartsa nyomva a [PRINT] gombot.

8. Kikapcsolas
Tartsa nyomva a bal széls6 gombot a kijelzé kikapcsolasaig.
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