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Kramp Szintetikus festek

Kramp Szintetikus gyantafesték
FELHASZNALOI KEZIKONYV

Kezelési tanacsok:

Fontos, hogy hasznalat el6tt jol keverje 0ssze a tartalmat a helyes szin eléréséhez.

Nagyobb targyak festésekor ajanlott az 0sszes sziilkséges festéket egyszerre dsszekeverni a szineltérések
elkeriilése érdekében.

Ajanlott a festéket hagyomanyos szérdberendezéssel, slritett vagy léglires szérdéberendezéssel felvinni, bar
ecset vagy henger is hasznalhaté.

A Kramp szintetikus gyanta alapozdjat szoras elétt 10-20%-kal Kramp higitéval kell higitani.
Ecsettel vagy hengerrel torténd felvitelkor a festéket higitatlanul lehet alkalmazni.

Ha gyorsabb szaradasi idére van szliksége, javasoljuk, hogy hasznalja a Kramp gyors kot6anyag-higitdjat a
Kramp szintetikus gyanta higité helyett.

Ha masodik réteget szeretne felvinni, azt nedvesen nedvesre kell felvinni, lehetdleg egy réteget vizszintesen
és egy réteget fliggdlegesen.

Ha nem igy tesz, legaldbb 24 érat kell varni (20°C-on), majd finoman csiszolni a feliiletet a masodik réteg
felvitele el6tt.

A lehet6 legjobb eredmények elérése érdekében fontos, hogy elézetesen alaposan tisztitsa meg a feliletet,
alapozot vigyen fel a végso festékszinhez leginkabb ill6 szinben, és hasznaljon Kramp higitot.

Ha mianyagokat vagy nem vasfémeket kell kezelni, cinkalapozot kell hasznalni.

Ha egy meglévé festékréteg dsszetétele ismeretlen, vagy hagyomanyos kotéanyagokon alapul, javasoljuk, hogy
a munka megkezdése el6tt festsen egy tesztfellletet.

Altalanos informacidk a Kramp szintetikus festékrol:

Termékleiras
Gyorsan szaradd és magas ellenallasu szintetikus festék, amely alkalmas haszongépjarmivek, gépek és
szerkezetek befejezésére. Kivald iddjaras-allosag. Belsé és kiils6 hasznalatra.

Higitas
Kramp szintetikus higitd, 10 - 20% hozzaadasa.

: ,Z-Gmats
Permetezési viszkozitas 4 mm DIN _;35,0 = ’/«E ..-“/.1\

Gravitacios szdropisztoly 20 - 25 s. Kramp Thinner 1245 mm

Alkalmazasi modszer Nyomas Favoka
Gravitacids szoropisztoly 2.0 - 2.5 bar. 1.2-1.3mm
HVLP 2.0-2.5bar. 1.2-1.3mm

0,7 bar belsé fuvdkanyomas.

Feldolgozasi feltételek

Biztositson megfeleld ellatast és elszivo légszelldztetést.
A munkahémérsékletnek legalabb +10 °C-nak kell lennie.
Max. légnedvesség 80%.
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Permetezési miiveletek DTF Fogyasztas
2-3 50 - 60 um 6-8m?/l

Kifuvasi ido
A bevonatok kozott A siito szaritasa elott

5 - 8 perc. 10 - 15 perc.

Szaradas

Targyhomeérséklet 20 °C % Y
- Pormentes 40 - 45 perc 24h 15-30 miin
- Erintésre kész 6 - 8 6ra 20°C 20°C
- Osszeszerelésre kész 24 éra mulva
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Targyhomérséklet 60 °C
- Osszeszerelésre kész 1 6ra mulva

Jellemzok
Kotnyalap: mddositott alkyd gyanta

Szilardanyag-tartalom (% témeg szerint): ~56
Szildrdanyag-tartalom (% térfogat szerint): ~ 41
Szallitasi viszkozitds DIN 53211 4 mm (masodpercekben): tixotrop
Siriiség DIN EN IS0 2811 (kg/U): ~1,2
Fényességi szint IS0 2813 60°-nal (GU): > 80 fényes

Tulajdonsagok

- Rovid szaradasi idé

- Nagyon ellenalld az UV sugarzasnak és az idéjarasnak

- Nagy fligg6leges stabilitas

- Kivalo daramlas, magas végs6 keménység, megérzi a fényességet az id6 mulasaval
- Ideiglenesen ellenall a benzinnek és a gaznak

- Rovid tavu héhatéas 150 °C

- Allandd héhatés 130 °C

Feldolgozasi tippek

Csak szakmai hasznalatra.

A tul vastag rétegek felvitele jelentésen meghosszabbithatja a szaradasi idét.
A szintél figgen a szallitasi viszkozitas valtozhat.

A viszkozitast higitd hozzaadasaval allitsa be.

Alkalmazas el6tt ellendrizze a szinarnyalatot.

Kramp GmbH Kramp UK Ltd Kramp Groep B.V.
Meieriedstrasse 4A Unit 5, Lancaster Way Breukelaarweg 33
CH-3400 Burgdorf SG18 8YL Biggleswade NL-7051 DW Varsseveld
+41 (0)34 420 84 44 +44 (0)1767 602615 +31(0)315 254 299
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