KARTA DANYCH TECHNICZNYCH, INFORMACJI POMOCNICZYCH I INSTRUKCJI UZYTKOWANIA
DOTYCZY FOLII DO OWIJANIA BEL
MET/MTCA/F.I.C.C.U./10-102 - REVO — 30/08/2016

1. ZAKRES ZASTOSOWANIA

Niniejsza karta danych technicznych, informacji pomocniczych i instrukcji uzytkowania dotyczy folii do rozdzielnego lub ciaglego owijania bel paszy
0 przekroju okragltym lub kwadratowym, w celu uzyskania szczelnej oslony pozwalajacej na proces fermentacji anaerobowej, niezbednej do produkeji
kiszonek.

Omawiane folie nalezy usuna¢ z pola uprawnego natychmiast po uzyciu (zob. punkt 8).

2. PRZEZNACZENIE | CHARAKTERYSTYKA FOLII DO OWIJANIA BEL

Folie do owijania bel sa foliami przeznaczonymi do przechowywania pasz wilgotnych. Sa to folie rozciggliwe, dmuchane. [FINEIENTNYEINLS WD FAZ b 0IRTn

LTS TV VT BV (AR VA T TS (A T S0 i3 VR VT R ) w4 BXY 0TS, na przyklad do przechowywania i/lub ochrony pasz suchych (przykladowo
slomy).

Gama produktow firmy Barbier obejmuje folie do owijania bel w kolorze czarnym, biatym i zielonym w roéznych odcieniach.

3. CHARAKTERYSTYKA FOLII DO OWIJANIA
3.1 Charakterystyka wymiarowa

Etykiety produktow sa oznaczone znakiem

Nazwa cechy Wymagania Metody pomiardw

Tolerancja szerokosci | +/- 5 mm (deklarowanej szerokosci nominalnej*)

Zgodnie z norma EN 14932

Tolerancja dlugosci > 99% (deklarowanej dtugosci nominalnej*)
*Szerokos¢ i dlugosé nominalna: warto$é szerokoscei i dtugosci wskazana na etykiecie rolki.
o el
4’3“ %
Etykiety produktow sa oznaczone znakiem
Nazwa cechy Wymagania Metody pomiardw
Tolerancja grubosci $redniej / nominalnej** -8%, +12%
Tolerancja grubosci miejscowej / nominalnej** -20%, +28%
- - - - - - Zgodnie z normg EN 14932
Tolerancja szerokosci +/- 5 mm (deklarowanej szeroko$ci nominalnej**)
Tolerancja dtugosci > 99% (deklarowanej dlugosci nominalnej**)

**Grubos¢, szerokos$¢ i dfugos¢ nominalna: warto$¢ grubosci, szerokosci i dfugosci wskazana na etykiecie rolki.

3.2Specyfikacja techniczna
Warto$ci takich parametrow nowej folii jak: granica plastycznos$ci, wytrzymato$é na zerwanie po naprezeniu, wydtuzenie po zerwaniu w napre¢zeniu, redukcja
szerokosci przy rozciaganiu oraz odporno$¢ na uderzenia (proba spadajacego grota), sa zgodne z trescia normy NF EN 14932.

3.3 Trwalosé

3.3.1 Klasy folii

Na rynku sa dostgpne dwie klasy folii o specyfikacji przedstawionej w ponizszej tabeli.

W przypadku kazdej z klas folia musi charakteryzowa¢ si¢ minimalna trwato$cia zmierzona w laboratoryjnej komorze przyspieszonego starzenia pod wptywem
promieni UV zgodnie z trescig ponizszej tabeli.

Minimalny okres czasu w godzinach, w Minimalny okres czasu w godzinach, w komorze
Klasa komorze WOM = 0,35 W/(m2.nm) SEPAP
Zgodnie z normg NF EN 14932 Zgodnie z normg NF EN 14932

Klasa A: Maksymalna trwato$¢ (12 miesigey) w przypadku
strefy klimatycznej charakteryzujacej si¢ catkowita ekspozycja 1510 540
na dzialanie promieni stonecznych o wartosci < 130 KLy/rok

Klasa B: Maksymalna trwato$¢ (12 miesigcy) w przypadku
strefy klimatycznej charakteryzujacej si¢ catkowita ekspozycja
na dziatanie promieni stonecznych o wartosci zawierajacej si¢

w przedziale od 130 do 180 KLy/rok

2100 740

3.3.2 Ustalenie klasy folii uzytkowej w zaleznosci od strefy klimatycznej i oczekiwanej trwalosci

3.3.2.1 Strefy geograficzne

Trwalo$¢ zmierzona w laboratorium (zob. punkt 3.3.1) nie odpowiada trwalosci po zastosowaniu folii w terenie. Trwalo$¢ w terenie zalezy od strefy
geograficznej, w ktorej uzytkowana jest folia do zawijania.

Dla kazdej strefy geograficznej norma NF EN14932 zawiera dane o charakterze informacyjnym, ktore dotycza zgodno$ci wyrazonej w miesigcach trwatosci w
terenie z trwato$ciag zmierzong w komorze przyspieszonego starzenia (zob. punkt 3.3.1).
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Czas ekspozycji w komorze przyspieszonego starzenia WOM / SEPAP w godzinach
. rwatosé
Strefa Globalna ekspozycja na folii .
. dziatanie promieni 12 miesigcy
klimatyczna Przyktady
stonecznych -
stref geograficznych
Ccz1 maks. 4.2 Gafméirok E Pot 1160/ 400
uropa roinocna
maks. 100 kLy/rok 1KLy = 0,04184 GJ/m?
> 4,2, do maks. 5,4 , .
cz2 Glmelrok Furopa Srodkowa | Francja 1510/ 540
> 100, do maks. 130 kLy/rok Y
Andaluzja / Sycylia
2
cz3 > 5,4, do maks. 6,7GJ/m?/rok Poludniowe Wlochy 1860/ 680
> 130, do maks. 160 kLy/rok A
Afryka Péinocna

Ze wzgledu na fakt, Zze nasza firma oferuje folie przeznaczone do uzytkowania w strefach geograficznych niewymienionych w normie NF EN 14932, w przypadku
strefy geograficznej charakteryzujacej si¢ promieniowaniem stonecznym o warto$ci zawierajacej si¢ w przedziale od 160 do 180 kLy na rok (CZ4), wartosci
podane w normie zostaly ekstrapolowane w celu ustalenia zgodno$ci pomiedzy trwatoscia folii w terenie w tej strefie a trwatoscia zmierzong w komorze
przyspieszonego starzenia (zob. ponizsza tabela).

> 6,7, do maks. 7,5
GJ/m#rok
> 160, do maks. 180
kLy/rok

Cz4 Bliski Wschod / Afryka 2100/ 740

3.3.2.2 Trwalos¢ oczekiwana:
Wyrazona w miesigcach trwato$¢ uzytkowa oczekiwana przez uzytkownika rozpoczyna bieg z dniem uzycia folii do owijania.

3.3.2.3 Wybor uiywanej klasy folii

W celu ustalenia klasy folii, jaka powinno si¢ stosowaé w danej strefie geograficznej oraz jej oczekiwanej trwato$ci, nalezy zapoznacé si¢ z tre§cig ponizszej tabeli.

Klasy uzywanej folii, w zaleznosci od strefy
klimatycznej i oczekiwanej trwatosci

Trwatos¢
oczekiwana
Strefa 12
klimatyczna | Ekspozycja miesigcy
na dziatanie promient
stonecznych, globalna

maks. 4,2 GJ/m?/rok

cz1 maks. 100 kLy/rok

> 4,2, do maks. 5,4
GJ/m?/rok
cz2 > 100, do maks, 130 A

kLy/rok

> 5,4, do maks.
6,7GJ/m?/rok
> 130, do maks. 160
kLy/rok

CZ3

> 6,7, do maks. 7,5
GJ/m?#/rok
cz4 > 160, do maks. 180 B

kLy/rok

1 KLy = 0,04184 GJ/m?

W zwiazku z powyzszym folia danej klasy bedzie cechowac si¢ mniejsza trwatoscia w strefie o silniejszym nastonecznieniu.

W celu ulatwienia ustalenia strefy geograficznej, w ktorej folia bedzie uzytkowania, na naszej stronie internetowej www.barbiergroup.com publikujemy mapg
ekspozycji na dziatanie promieni stonecznych (dane maja charakter informacyjny).

ednak w celu uzyskania informacji na temat prawidlowej wartosci ekspozycji na promieniowanie stoneczne w danej strefie uzytkowania, konieczne jest|

skontaktowanie si¢ z lokalna stacja meteorologiczna.

3.4  Czynniki wplywajqce na degradacje folii do owijania bel
Na przyspieszenie albo op6znienie degradacji folii wykorzystanej do owijania bel, a wigc rowniez na jej trwatos¢, ma wptyw wiele roznych czynnikow. Aktualnie
znane czynniki to:

3.4.1 NatgZenie promieniowania stonecznego

W przypadku identycznych wszystkich pozostalych warunkéw uzytkowania trwato$¢ folii bedzie mniejsza w strefie geograficznej o intensywniejszym
promieniowaniu stonecznym (np. potudniowa czg¢$¢ Europy) niz w strefie o nizszym poziomie nastonecznienia (np. pétnoc Europy).

Podobna sytuacja ma miejsce, jesli folia jest uzytkowana w danej strefie geograficznej w okresie letnim, gdy panuje wyzsze natgzenie $wiatla stonecznego oraz
dni sg dtuzsze, a nie w okresach wiosennych i jesiennych, gdy promieniowanie stoneczne jest mniej intensywne oraz dni sg krotsze.

3.4.2 Temperatura
W przypadku identycznych wszystkich pozostatych warunkéw uzytkowania trwato$¢ folii bedzie mniejsza w strefie geograficznej, w ktorej panuje wyzsza
temperatura (np. potudniowa cz¢$¢ Europy) niz w strefie o nizszych temperaturach (np. péinoc Europy).
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Podobna sytuacja ma miejsce, jesli folia jest uzytkowana w danej strefie geograficznej w okresie letnim, gdy panujg wyzsze temperatury, a nie w okresach
wiosennych i jesiennych, gdy temperatury sa nizsze.

3.4.3 Gazowe tlenki azotu

Zbyt duze stezenie gazowych tlenkow azotu wplywa szkodliwie na pasze i folig.

Zgodnie z naszym aktualnym do$wiadczeniem nadmiar gazowych tlenkow azotu moze pochodzi¢ z nastgpujacych zrodet:
- nadmierne nawozenie pol nawozami azotowymi i/lub zbyt krotki okres pomiedzy nawozeniem a koszeniem,
- i/lub zbyt niska zawarto$¢ suchej masy paszy w momencie koszenia.

Zbyt wysoka zawarto$¢ gazowych tlenkow azotu moze prowadzi¢ do nastepujacych konsekwencji:
- negatywnie wplywacé na jakos¢ paszy, obnizajac poziom jej wartosci odzywczych,
- negatywnie wptywac na folig, powodujac jej przedwczesna degradacje polegajaca na utracie wiasnosci, takich jak nieprzepuszczalno$é tlenu i
wody; z kolei utrata pierwotnych wlasnosci prowadzi do obnizenia jakosci pasz lub ich utraty.

W przypadku niektorych folii w kolorze zielonym stwierdziliémy, Ze przejawem zbyt wysokiego poziomu gazowych tlenkow azotu sa odbarwienia folii.

Firma BARBIER nie ponosi odpowiedzialnoéci za uszkodzenie folii i/lub degradacj¢ jakosci albo utrat¢ paszy w wyniku zbyt wysokiego stezenia gazowych
tlenkow azotu.

3.4.4 Uszkodzenia powodowane przez zwierzeta

Folie stanowigce przedmiot tego dokumentu nie sg odporne na uszkodzenia spowodowane przez zwierzgta (ptaki, koty, lisy, gryzonie...). Dlatego zdecydowanie
zaleca si¢ pokrywanie stosOw owinigtych bel za pomoca specjalnie do tego przeznaczonej siatki ochronnej, ogradzanie ich oraz stosowanie $rodkow przeciw
gryzoniom. Uzytkownik musi zachowaé czujno$¢ i naprawiaé wszelkie uszkodzenia spowodowane przez zwierzeta. Wszelkie uszkodzenia folii powoduja
przenikanie tlenu do wnetrza beli, co szkodliwie wptywa na przechowywane kiszonki. Dlatego uzytkownik musi okresowo sprawdza¢ bele pod wzglgdem
uszkodzen folii, a takze obecnosci §ladow uszkodzen z zewnatrz. W przypadku perforacji folii uzytkownik jest zobowigzany zaklei¢ uszkodzenie za pomoca
specjalnie do tego przeznaczonej tasmy typu scotch oraz szybko zuzyc¢ bele, o ile nadal nadaja si¢ do karmienia zwierzat.

Firma BARBIER nie ponosi odpowiedzialnoéci za uszkodzenie folii i/lub degradacje jakosci albo utrate paszy w wyniku perforacji folii spowodowanej przez
zwierzeta.

3.4.5 Uszkodzenia powodowane przez wplyw warunkow atmosferycznych

Folia zostata zaprojektowana z mysla o pewnym poziomie wytrzymatos$ci na uderzenia (zob. pkt 3.2). W czasie gradu poziom odpornosci na uderzenia moze
zosta¢ przekroczony, skutkujac perforacja folii. Dlatego kazdorazowo po opadach gradu, uzytkownik musi kontrolowa¢ bele pod katem perforacji folii. Grad
zasadniczo moze spowodowa¢ trudne do wykrycia mikroperforacje. Mikroperforacje folii powoduja przenikanie tlenu do wngtrza beli, co szkodliwie wptywa na
przechowywane kiszonki. W przypadku perforacji folii uzytkownik jest zobowiazany zaklei¢ uszkodzenie za pomoca specjalnie do tego przeznaczonej tasmy typu
scotch oraz szybko zuzy¢ bele, o ile nadal nadaja si¢ do karmienia zwierzat.

Firma BARBIER nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenie folii i/lub degradacj¢ jakosci albo utrate paszy w wyniku perforacji folii spowodowanej przez grad.

3.4.6 Stosowanie srodkow ochrony roslin w pobliiu miejsca przechowywania bel

Bele nalezy przechowywa¢ w miejscu chronionym przed wptywem $rodkow ochrony roslin.

Niektore srodki ochrony roslin dziataja w sposob sprzyjajacy degradacji folii do owijania. Do tej pory stwierdzono, ze dziatanie sprzyjajace degradacji folii maja
niektore czasteczki metaloorganiczne (zelazo, cynk, miedZ, mangan...), jak rowniez srodki zawierajace chlor, zwigzki zawierajace fluorowce i/lub zwiazki siarki.
Srodki ochrony roélin powoduja przedwczesna degradacje polegajaca na stracie whasciwosci, takich jak nieprzepuszczalnos¢ tlenu i wody; z kolei strata tych
pierwotnych wiasciwosci skutkuje obnizeniem jakosci paszy lub jej utrata.

Firma BARBIER nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenie folii i/lub degradacje¢ jakosci albo utrate paszy w wyniku stosowania §rodkéw ochrony roslin.

4. IDENTYFIKOWALNOSC | PRZECHOWYWANIE DOKUMENTACJI

Unia Europejska wymaga identyfikowalnosci $rodkow i materialow stosowanych w produkc;ji rolne;.

Wszystkie folie naszej produkcji sa w zwiazku z tym znakowane w sposob zapewniajacy identyfikowalno$¢ produktu przez caty okres jego zywotnosci.
Znakowanie to jest zapewniane za pomocg etykiety obecnej na kazdej rolce i/lub opakowaniu zbiorczym, jak réwniez za pomoca karty danych technicznych,
informacji pomocniczych i instrukcji uzytkowania dotaczanej do kazdej rolki (umieszczana jest w rdzeniu rolki, opakowaniu lub w pierwszym zwoju rolki) oraz
udostepnianej na naszej stronie internetowej www.barbiergroup.com albo na zadanie skierowane do sprzedawcy.

Rolnik i/lub firma $§wiadczaca usluge owijania bel sa zobowiazani do przechowywania etykiety i probki (okolo dziesie¢ metréw folii z wnetrza rolki

W oryginalnym opakowaniu) na kazda co 10 zuzyta rolke folii, jak rowniez egzemplarz karty danych technicznych, informacji pomocniczych i instrukcji
uzytkowania. Materialy te nalezy przechowywa¢ do momentu zuzycia kiszonki.

5. DATA WAZNOSCI I WARUNKI PRZECHOWYWANIA FOLII PRZED UZYCIEM
5.1 Data wazinosci

Folia do owijania musi bezwzglednie zosta¢ zuzyta przed data waznosci wymieniona na etykiecie rolki i/lub opakowania zbiorczego.
Po uptywie tego terminu folii nie nalezy uzywac.
Zaleca si¢ zuzycie folii w ciagu 12 miesi¢cy od dnia dostawy.

Firma BARBIER nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzytkowaniem folii do owijania bel, sprzedanej albo uzytkowanej po
uplywie terminu jej waznoSci.

5.2 Warunki przechowywania

Gloéwnymi czynnikami sprzyjajacymi degradacji folii sa: §wiatlo, temperatura i uszkodzenia mechaniczne.

Dlatego przed zuzyciem rolek nalezy je przechowywaé w potozeniu pionowym, w suchym, wentylowanym i zamknigtym pomieszczeniu, w warunkach ochrony
przed $wiatlem, cieptem (temperatura przekraczajaca 35°C) oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

Folia musi by¢ bezwzglednie przechowywana w oryginalnym opakowaniu.

O ile to mozliwe zalecane jest calkowite wykorzystanie rozpakowanych rolek w celu zapobiegania dalszym uszkodzeniom mechanicznym folii. Jesli to
niemozliwe rolke z resztka folii nalezy umieéci¢ w oryginalnym opakowaniu i przechowywaé w wyzej opisanych warunkach.

Firma BARBIER nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzytkowaniem folii przechowywanej w warunkach odmiennych niz podane powyzej.

6. PRZETWARZANIE FOLII
Folia do owijania bel nie moze podlega¢ zadnej obrobce powierzchniowej, termicznej lub chemicznej czy formowaniu.
Firma BARBIER nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzytkowaniem folii poddanej wymienionym zabiegom.

7. OBOWIAZKOWE WARUNKI UZYTKOWANIA
Firma BARBIER nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzytkowaniem folii do owijania bel w przypadku nieprzestrzegania co najmniej

jednego z wyzej wymienionych warunkoéw uzytkowania.

7.1.  Stadium wzrostu roslin pastewnych
Owijanie bel nalezy wykonywac po uzyskaniu przez uprawe paszowa wlasciwego etapu wzrostu:
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- w przypadku traw: poczatek ktoszenia sig,

- w przypadku koniczyny: pojawienie si¢ pakow,

- w przypadku lucerny: mtode rosliny o niewielkim stopniu zdrewnienia,

- w przypadku innych roslin pastewnych: nalezy uzyskac¢ informacje w izbie rolniczej lub innej placowce technicznej prowadzacej dziatalnos¢ w tej

dziedzinie.

Zbior zbyt mlodych ro$lin pastewnych oznacza nizsza warto$¢ odzywcza paszy i mniejsza zawarto$¢ cukrow. Zbior roslin o wysokim stopniu zdrewnienia jest
przyczyna wyzszej zawartosci powietrza w masie, nieprawidtowosci procesu fermentacji paszy oraz nizszego poziomu przyswajalnosci przez zwierzgta. Zbidr
roslin na poznym etapie wzrostu jest przyczyna obnizenia wartos$ci odzywczych pasz i powstania innych cech podobnych, jak w przypadku roslin zdrewniatych.

7.2 Zbior siana i innych roslin pastewnych

Nieuniknionym skutkiem obecnosci gleby w paszy jest zanieczyszczenie niepozadanymi bakteriami i grzybami. Te ostatnie powoduja wzrost plesni, ktora obniza
warto$¢ odzywcza paszy lub moze okazaé si¢ toksyczna dla zwierzat. Ryzyko zanieczyszczenia gleba mozna obnizyé przez usunigcie kretowisk (wiosng
i W momencie zbioru) oraz koszenie na minimalnej wysokos$ci 10 cm od powierzchni gruntu.

Zbior nalezy prowadzi¢ nie wezesniej niz 10 tygodni po zastosowaniu obornika lub nawozéw azotowych, aby uniknaé¢ wytwarzania gazowych tlenkow
azotu (patrz punkt 3.4.3), zanieczyszczenia niepozadanymi bakteriami i grzybami, co moze skutkowaé obnizeniem wartos$ci odzywczych, zniszczeniem
paszy i/lub zatruciem zwierzat.

Aby uzyska¢ prawidlowy przebieg procesu fermentacji, a wigc rowniez prawidtowa warto$¢ odzywcza paszy, konieczne jest spetnienie nastepujacych warunkow:
- prowadzenie zbioru przy pogodzie bez opadéw, do momentu owinigcia bel,
- zawarto$¢ suchej masy musi miesci¢ si¢ w przedziale od 35 do 55%.

Zawartos¢ suchej masy ponizej 35% moze powodowac:
- niepelng fermentacje (szczeg6lnie ze wzgledu na niska zawartos¢ cukrow),
- nieregularno$¢ ksztaltu bel,
- wiekszg ilo$¢ sokow przyczyniajacych si¢ do obnizenia warto$ci odzywezych (mozliwo$é wytworzenia substancji
toksycznych),
- trudnosci z przechowywaniem bel, niestabilno$¢ stosow,
- ogoblnie rzecz biorac nieprawidtowos¢ procesu kiszenia.
Zawarto$¢ suchej masy powyzej 55% moze powodowac:
- obnizenie zawarto$ci cukrow,
- zmiany w procesie fermentacji,
- wyzsze ryzyko wzrostu plesni.

Przed uformowaniem beli paszowej pokos musi by¢ jednolity i jednorodny. Szerokos¢ pokosu nalezy ustali¢ w zaleznosci od specyfikacji uzywanej prasy (prasy
do bel o przekroju okraglym lub kwadratowym). Patrz dokumentacja producenta prasy.

W przypadku dodawania do pasz dodatkow konserwacyjnych albo odzywczych konieczne jest uzyskanie od producentow dodatkow informacji na temat zgodnosci
produktow z technologia owijania bel folia.

7.3 Prasowanie pasz
Prawidtowos$¢ natozenia folii do owijania zalezy od spetniania przez poszczegolne bele paszowe nastgpujacych warunkow:

- jednolito$¢ ksztattow i jednorodnos$¢ zawartosci,

- prawidlowa gestos¢ masy,

- ksztalt walca lub prostopadloscianu (przekroj kwadratowy),

- identyczne wymiary.
W przypadku owijania bel folig w procesie ciagtym, roznice ich ksztattu i wielko$ci moga, poza nieprawidtowym naktadaniem folii, przyczyni¢ si¢ do rozerwania
folii pomigdzy belami w momencie owijania lub w czasie pozniejszym.
Jako$¢ ksztattu beli paszowej, regularno$¢ jej wymiardw, jej jednorodno$¢ i gesto§é zaleza od prasy oraz warunkéw jej uzytkowania (prawidlowy stopien
sprasowania, predko$¢ stata i dostosowana do warunkow procesu). W przypadku tych zagadnien rolnik musi uzyska¢ informacje od producenta prasy.

Do formowania bel paszowych dozwolone jest korzystanie wylacznie ze sznurkéw i siatek wykonanych z tworzyw poliolefinowych. W szczegélnosci
zabronione jest korzystanie ze sznurkéw lub siatek z przetworzonych widkien naturalnych z sizalu lub konopi, ktére moga wejs¢ w reakcje chemiczna z
polietylenem, przyczyniajac si¢ do degradacji folii.

Nalezy pamigtaé, ze prasowanie w zadnym przypadku nie moze przyczynia¢ si¢ do zwigkszenia zawarto$ci suchej masy.

7.8 Przygotowanie i konserwacja owijarki do bel

Na zasadzie ogolnej wystarczy przestrzegac zasad prawidtowej konserwacji maszyny do owijania bel przez skrupulatne wykonywanie zalecen producenta.

Przed rozpoczgciem owijania konieczne jest skontrolowanie nastgpujacych elementow:

- stan techniczny cze$ci zuzywalnych (sprezyn, tozysk, watkow, kot zebatych, tulei...),

prawidtowo$¢ smarowania wszystkich elementéw wyposazonych w smarownice: fancuchy, kota zebate, sprzegta...,

predkos¢ obrotowa ruchomych czgscei, a zwlaszcza plyt i drazkow,

czystos¢ rolek naprezajacych: nie moga by¢ pokryte klejacymi osadami,

- prawidtowos¢ regulacji wysoko$ci uktadu napre¢zania (wyréwnanie osi rolki folii z osig beli),

regulacja uktadu naprezania w celu uzyskania rozciagnigcia folii w kierunku podtuznym o wartosci od 50% do 70% przypadku bel o przekroju okragltym oraz
wartosci od 55% do 65% w przypadku bel o przekroju kwadratowym.

W celu skontrolowania stopnia naprezenia folii, nalezy przed zatozeniem rolki narysowa¢ na niej dwie pionowe kreski, w odlegtosci 10 cm od siebie.

Po naciagnigciu folii na belg odlegtos¢ pomigdzy kreskami nie moze by¢ mniejsza niz 16 cm ani wigksza niz 17 cm w przypadku beli o przekroju okraglym; oraz
mniejsza niz 15,5 cm i wigksza niz 16,5 cm w przypadku beli o przekroju kwadratowym.

Oprocz tego powyzsze zapewnia, ze szerokos$¢ folii po rozcigganiu pozostanie w granicach 75% nominalnej szerokosci folii przed rozciaganiem (na przyktad:
w przypadku folii o szerokosci 750 mm, szeroko$¢ po rozciagnigciu musi miescic¢ si¢ w przedziale od 565 mm do 625 mm).

7.5 Owijanie bel

Owijanie bel polega na natozeniu, poprzez podwojny obrét beli i/lub rolek folii wzdtuz dwoch prostopadtych osi, co najmniej 6 warstw folii na catej powierzchni

beli, zgodnie z trescia normy EN 14932, w celu zapewnienia mozliwie najwyzszego stopnia szczelno$ci powietrznej oraz mozliwie najlepszego ograniczenia

ryzyka perforacji.

Zaleca sig, aby:

- w przypadku pasz zdrewniatych (na przyktad lucerny) minimalna liczba warstw wynosita 8,

- w przypadku owijania ciaglego przewidziano 2 dodatkowe warstwy w miejscach faczenia bel,

- jesli w czasie owijania beli pomigdzy dwie pierwsze warstwy dostanie si¢ sznurek, siatka albo zdZbta trawy, doda¢ dodatkowe dwie warstwy w celu uzyskania
rzeczywistej szczelnoscei.

W przypadku pojedynczych bel o przekroju okraglym lub kwadratowym, owijark¢ nalezy wyregulowa¢ odpowiednio do wymiaréw beli (w szczegdlnosci

wysoko$¢ wspornika rolki folii).

Warstwy folii musza pokrywac si¢ w co najmniej 50%.

Nalezy zwroci¢ uwagg, ze folie o szerokosci 750 mm zapewniaja pokrycie lepsze niz folie o szerokosci 500 mm, pozwalajac na uzyskanie jeszcze wyzszego
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poziomu szczelnosci beli, co bezposrednio przektada si¢ na lepsza konserwacje¢ paszy.

Szerokosé Szerokos¢ (min.-maks.) folii po Pokrywanie sig warstw folii (mm)
nominalna e o -/
o naprezeniu w maszynie (mm)
Obrzeze Pokrywanie si¢ Obrzeze
Débord FUNURIAVN [P
500 >375 - <415 | ;
‘ >190- < 215 ‘
Pokrywanie si¢ Obrzeze
750 >565 - <625 ‘
‘ >285 - < 325 ‘
Pokrywanie si¢ Obrzeze
1000 >750 - <830 |
‘ >375 - < 425 ‘

Podczas uzytkowania w terenie rolki folii nalezy chroni¢ przed $wiatlem stonecznym i cieptem. Ma to szczegélne znaczenie w przypadku folii do owijania bel
w ciemnych kolorach, przede wszystkim folii czarnych. Ogrzanie rolek folii do owijania bel moze by¢ przyczyna probleméw w czasie pracy.

W czasie owijania bel nalezy regularnie sprawdzac:
- stan czystosci watkow naprezajacych oraz czyscic je w razie potrzeby;
- stopien naprezenia folii. Jesli stopien naprezenia folii nie jest zgodny z warto$ciami podanymi w punkcie 7.4, maszyng¢ nalezy zatrzymac oraz przeprowadzié
regulacje owijarki.
Nalezy pamieta¢, ze prawidtowo$¢ naprezenia folii w maszynie ma ogromne znaczenie. Niewystarczajgce naprezenie uniemozliwia prawidlowe przyleganie
warstw folii oraz wiaze si¢ z ryzykiem przenikania powietrza do wngtrza beli (wlasciwa ochrona paszy nie jest gwarantowana). Zbyt duze naprezenie
skutkuje nadmiernym zmniejszeniem grubosci i szerokosci folii. Funkcjonowanie systemu nie jest optymalne oraz istnieje ryzyko rozerwania folii.

Nalezy rowniez pamigtaé, ze skoszenie nie powoduje zatrzymania procesow zyciowych roslin. W przypadku obecnosci tlenu kontynuowany jest proces
oddychania komorkowego, prowadzac do zuzywania cukrow. To za$ skutkuje obnizeniem wartosci odzywczych paszy.

Owijania bel nie nalezy wykonywaé w czasie deszczu (wilgo¢ obniza wlasnosci klejace folii) ani w najcieplejszych godzinach dnia (cieplo zakloca proces
naprezenia folii).

Jesli owijarka pracuje z dwiema rolkami folu Jednoczesme kolor obu rolek musi by¢ jednakowy. W przeciwnym przypadku dojdzie do zr6znicowania temperatur
wewnatrz beli.

Otwartej rolki folii nie nalezy pozostawia¢ w rozwijarce w przypadku przerwy w pracy. Konieczne jest jej umieszczenie w oryginalnym opakowaniu i ostonigcie
przed $wiattem. Cieplo gromadzone przez niezabezpieczong rolke moze przyczyni¢ si¢ do problemdéw z ponownym uruchomieniem maszyny (sklejenie,
rozciagniecie folii...). Przestrzeganie tej zasady ma jeszcze wigksze znaczenie w przypadku ciemnego koloru folii.

7.6 Magazynowanie i skladowanie owinigtych bel oraz owijanie ciggle
Czynno$ci zwigzane z obstuga nalezy ograniczy¢ do minimum: w czasie transportu lub przenoszenia nalezy unika¢ tarcia i uderzen.
Kazda z czynnosci obstugowych wiaze si¢ z ryzykiem potencjalnego przenikniecia powietrza do wnetrza beli, a wige obnizenia jakosci odzywczej paszy.
Dlatego ogromne znaczenie ma uzywanie uchwytow lub narzedzi specjalnie przeznaczonych do obstugi bel oraz kontrolowanie ich nastaw, jak rowniez stanu
technicznego w celu zapobiegania uszkadzaniu bel.

[Wszelkie czynnosci obstugowe nalezy wykonywaé w ciagu godziny albo po uplywie 72 godzin od owiniecia bel RUA%ONAERIERFAY NG RUE SR (SivA%
uptywem 1 a 72 godzina od owinigcia grozi rozhermetyzowaniem warstw folii (ze wzgledu na wzrost ci$nienia wewnatrz beli), prowadzac w konsekwencji do
obnizenia poziomu ochrony paszy.

Bele o przekroju okraglym najlepiej sktadowaé na powierzchniach ptaskich (pionowo) z zastosowaniem stosu maksymalnie 3 bel w przypadku wysokiej
zawarto$ci masy suchej (w przedziale od 45% do 55%) oraz maksymalnie 2 bel w przypadku niskiej zawarto$ci masy suchej (w przedziale od 35% do 45%).

W przypadku owijania ciagtego w ksztalcie watu, konieczne jest sktadowanie na ptaskiej, poziomej powierzchni. Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia wiaze si¢
z ryzykiem rozciagnigcia folii z powodu osuwania si¢ bel w czasie przechowywania. Rozciagnigcie to moze spowodowac utrate przez foli¢ do owijania wiasnosci,
takich jak nieprzepuszczalnos¢ tlenu i wody; z kolei utrata pierwotnych wlasnosci skutkuje obnizeniem jakosci paszy lub jej utrata.

Zaleca si¢ sktadowanie bel w poblizu miejsca uzytkowania, na przygotowanej posadzce (najlepiej cementowej). Nalezy unika¢ sktadowania bel na paletach. Bez
wzgledu na okolicznosci i rodzaj powierzchni, bele nie moga by¢ sktadowane na powierzchni, na ktorej moze dochodzi¢ do gromadzenia si¢ wody (posadzka
z otworami, w poblizu cieku, rowu albo kanalu odptywowego). Wptyw wody moze spowodowaé utrate przez folie¢ do owijania wihasnosci, takich jak
nieprzepuszczalno$é tlenu i wody; z kolei utrata pierwotnych wiasnosci skutkuje obnizeniem jakosci paszy lub jej utrata.

Ze wzgledu na mozliwos$¢ uszkodzenia folii przez zwierzgta (zob. punkt 3.4.4) nie zaleca si¢ skladowania bel w poblizu drzew stanowiacych ich naturalng
kryjowke.

7.7 UZywanie zawartosci owinigtych bel
[Odpornos¢ folii naszej produkeji na promieniowanie UV
miesiecy od ich zawiniecia,

unkt 3

wynosi 12 miesiecy (zob. .3). Dlatego wazne jest zuzycie bel

7.8  Ochrona przed zwierzetami
Informacje na temat ochrony przed zwierzg¢tami i zagrozen zwigzanych z mozliwos$cia uszkodzenia bel przez zwierzeta znajduja si¢ w punkcie 3.4.4.

8. UTYLIZACJA ZUZYTEJ FOLII
Po zakonczeniu cyklu zycia, a wige okresu uzytkowania folii stanowigcych przedmiot tej karty danych technicznych, informacji pomocniczych i instrukcji
uzytkowania, folie podlegaja usunieciu zgodnie z przepisami prawa obowigzujacymi w kraju zastosowania.
Zakopywanie zuzytych folii w ziemi, spalanie ich przez uzytkownika lub skladowanie w gospodarstwie rolnym jest zabronione.
Omawiane folie zawieraja sktadniki, ktore w procesie rozktadu moga by¢ przyczyna zanieczyszczenia §rodowiska, a w szczegdlnosci wody, gleby i powietrza.
W przypadku braku wlasciwych regulacji i/lub zalecef bardzo wazne jest zamowienie odbioru przez firme specjalizujaca si¢ w dziedzinie recyklingu albo
dostarczenie folii do takiej firmy.
W celu ulatwienia recyklingu, z zastrzezeniem zgodno$ci z obowigzujacymi przepisami i/lub zaleceniami, wskazane jest przestrzeganie nastgpujacych zasad:
- usuwanie folii powinno mie¢ miejsce przy pogodzie bez opadow;
- folig nalezy oczysci¢ z wszystkich materialdw obcych (drewno, piasek itp.) ;
- nie nalezy miesza¢ folii wykonanych z odmiennych materiatow, poniewaz nie wszystkie z nich nadaja si¢ do odzyskania;
- nie nalezy mieszac¢ folii kolorowych (czarnych, zielonych, biatych, brazowych itd.) z foliami bezbarwnymi lub przezroczystymi;
- nie nalezy mieszac folii cienkich z grubymi;
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- nie nalezy ciagna¢ folii po podlozu;
- przed odbiorem folii przez firme utylizacji odpadow, nalezy ja umiesci¢ w miejscu zabezpieczonym przed wptywem warunkdéw atmosferycznych.

9. REKLAMACJE

9.1. Zasada odpowiedzialnosci

Zobowiazania firmy BARBIER wynikajace z tresci niniejszej karty danych technicznych, informacji pomocniczych i instrukcji uzytkowania nie stanowia
zobowigzan rezultatu, lecz sa zobowigzaniami starannego dziatania.

Folia do owijania beli moze zosta¢ uznana za zgodna z wymaganiami, jesli spetnia warunki zawarte w punkcie 3.

Jesli folia nie spetnia tych warunkéw, firma BARBIER ponosi odpowiedzialno$¢ z wyjatkiem nastepujacych przypadkow:
> sprzedawca i/lub kupujacy nie przestrzegaja warunkow zawartych w niniejszej karcie danych technicznych, informacji pomocniczych i instrukcji
uzytkowania, w przypadku stwierdzenia, ze fakt ten byt przyczyna reklamacji,
- przyczyny reklamacji nie mozna przypisa¢ firmie BARBIER.

9.2. Deklaracja dotyczqca wdania si¢ w spor
9.2.1 Dopuszczalnosé deklaracji
Firma BARBIER ponosi odpowiedzialno$¢ wytacznie w przypadku zaistnienia okoliczno$ci przedstawionych w punkcie 9.1 oraz pod warunkiem, ze reklamacja

dotyczy ponad 5% wszystkich sktadowanych bel.

9.2.2 Dzialania, ktore naleZy podjgé
W przypadku stwierdzenia przez uzytkownika wadliwosci folii do owijania bel, zobowiazany jest on podjac nastgpujace dzialania:
[] Natychmiast poinformowa¢ dostawce w formie pisemne;j (z kopia do wiadomosci firmy BARBIER). Dokument musi zawiera¢ nastepujace informacje:
« numer partii folii uznanej za wadliwa i numery rolek,
+  kopie etykiet rolek folii uznanej za wadliwa,
+  kopia dowodu lub dowodéw dostawy i faktury lub faktur dotyczacych folii uznanej za wadliwa,
. data i miejsce uzytkowania folii uznanej za wadliwa,
. rodzaj belowanej paszy,
«  liczba bel, ktérych wada stanowi przyczyng reklamacji,
.+ calkowita liczba bel wykonanych z danego pola,
« opis wad, przekazanie probki co najmniej jednej kompletnej ostony beli oraz fotografii przedstawiajacych wadliwe bele.

[J Natychmiast podja¢ dziatania zabezpieczajace w celu zapewnienia trwatosci i ochrony paszy.

[J Umozliwi¢ dostawcy i/lub firmie BARBIER dostgp do gospodarstwa w celu przeprowadzenia badan (na przyktad pobrania probek) niezbednych do
rozpatrzenia reklamacji.

Po wydaniu decyzji firma BARBIER poinformuje dostawcg o czynnosciach, jakie zostana podjete w zwiazku z reklamacja klienta.

W przypadku wady ukrytej albo niezgodnoSci dostarczonego towaru i/lub szkody (materialnej, niematerialnej, bezposredniej lub posredniej, wtérnej

albo innej) spowodowanej przez folie do owijania bel, odpowiedzialno$¢ firmy BARBIER ogranicza sie, wedle jej wylacznego uznania, do zwrotu cen
adliwej folii albo jej wymiany.

10.DATA WEJSCIA W ZYCIE

Niniejsza karta danych technicznych, informacji pomocniczych i instrukcji uzytkowania z dniem wydania zastepuje poprzednia karte dotyczaca tych samych folii.
Niniejsza karta danych technicznych, informacji pomocniczych i instrukcji uzytkowania moze ulec zmianie; moc obowiazujaca ma wylacznie dokument wazny
W momencie zawarcia umowy.

Obowigzujaca karta danych technicznych, informacji pomocniczych i instrukcji uzytkowania jest przekazywana kazdorazowo w przypadku zawarcia umowy.
Aktualna i obowigzujaca wersja karty danych technicznych, informacji pomocniczych i instrukcji uzytkowania jest dostgpna na naszej stronie internetowej pod
adresem www.barbiergroup.com lub jest dostarczana na zadanie skierowane do sprzedawcy folii.

11. OBOWIAZUJACY JEZYK
Niniejsza karta zostata zredagowana w kilku jezykach. W przypadku niezgodnosci pomiedzy réznymi wersjami jezykowymi, moc obowiazujaca ma wersja
W jezyku francuskim.
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